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最适合充气口为M6的氮气弹簧。
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■ 软管连接用接头
用于连接氮气弹簧和软管。M6连接氮气弹簧，M8连接软管。

■软管延长用接头
用于软管与软管连接时。

■软管分路用接头
软管分路时使用。

■插入口G1/8零件连接用接头
使用插入口为G1/8型的控制面板或分流器时需使用。M8连接软管，G1/8连接控制面板或分流器。

■插入口M6零件连接用接头
使用插入口为M6型的控制面板或分流器时，请使用LSCN-S-S-M6-M-M8(DP.1559)。M8连接软管，M6连接控制面板或分流器。
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M材       质  含硫复合易切削钢
S表面处理  镀锌处理
最大紧固扭矩  6Nm

M材       质  含硫复合易切削钢
S表面处理  镀锌处理
最大紧固扭矩  6Nm

M材       质  含硫复合易切削钢
S表面处理  镀锌处理
最大紧固扭矩  6Nm

M材       质  含硫复合易切削钢
S表面处理  镀锌处理
最大紧固扭矩  6Nm

■使用FFC·FFS安装板时的延长用接头
为了防止对FFC·FFS的干涉，使用FFC时，需使用延长用接头。
外螺纹连接氮气弹簧，内螺纹连接软管接头。

■使用充气口G1/8型的氮气弹簧时的转换接头
对充气口为G1/8的氮气弹簧使用紧凑型用软管时，需使用转换接头。
外螺纹连接氮气弹簧，内螺纹连接软管接头。
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M材       质  含硫复合易切削钢
S表面处理  镀锌处理
最大紧固扭矩  6Nm

M材       质  含硫复合易切削钢
S表面处理  镀锌处理
最大紧固扭矩  25Nm

M材       质  含硫复合易切削钢
S表面处理  镀锌处理
最大紧固扭矩  6Nm

M材       质  含硫复合易切削钢
S表面处理  镀锌处理
最大紧固扭矩  6Nm

M材       质  含硫复合易切削钢
S表面处理  镀锌处理
最大紧固扭矩  6Nm

M材       质  含硫复合易切削钢
S表面处理  镀锌处理
最大紧固扭矩  6Nm

M材       质  含硫复合易切削钢
S表面处理  镀锌处理
最大紧固扭矩  6Nm
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红色字表示

M材       质  含硫复合易切削钢
S表面处理  镀锌处理
最大紧固扭矩   M8侧  6Nm
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Catalog No.

LSCN－S－S－M6－M－M8  订货范例
  Order 

M材       质  含硫复合易切削钢
S表面处理  镀锌处理
最大紧固扭矩  M8侧6Nm G1/8侧25Nm

LSCN－S－S－M8－M－G1

(https://www.misumi.com.cn)  交货期
  Delivery


