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Q特长: 因同步齿形带的背面接有附件，可按照一定间距传送各种工件。

Q带附件同步齿形带适用于同步带轮T5 w P.867、T10 w P.869。

アタッチメント付タイミングベルト( Ｔ５·Ｔ１０)   －ジョイント加工－

带附件同步齿形带(T5·T10)
－接头加工－

型式

❹附件种类
❺附件
安装间距 齿数

周长
(mm)❶Type ❷皮带编号 ❸皮带

公称宽度 P

ATBT

700T5

100
(10mm)

150
(15mm)

200
(20mm)

250
(25mm)

A

B

30

50～1200
(指定单位50mm)

140 700
750T5 150 750
800T5 160 800
850T5 170 850
900T5 180 900
950T5 190 950

1000T5 200 1000
1050T5 210 1050
1100T5 220 1100
1150T5 230 1150
1200T5 240 1200
1250T5

50～1950
(指定单位50mm)

250 1250
1300T5 260 1300
1350T5 270 1350
1400T5 280 1400
1450T5 290 1450
1500T5 300 1500
1550T5 310 1550
1600T5 320 1600
1650T5 330 1650
1700T5 340 1700
1750T5 350 1750
1800T5 360 1800
1850T5 370 1850
1900T5 380 1900
1950T5 390 1950
2000T5

100～4000
(指定单位50mm)

400 2000
2050T5 410 2050
2100T5 420 2100
2150T5 430 2150
2200T5 440 2200
2250T5 450 2250
2300T5 460 2300
2350T5 470 2350
2400T5 480 2400
2450T5 490 2450
2500T5 500 2500
2550T5 510 2550
2600T5 520 2600
2650T5 530 2650
2700T5 540 2700
2750T5 550 2750
2800T5 560 2800
2850T5 570 2850
2900T5 580 2900
2950T5 590 2950
3000T5 600 3000
3050T5 610 3050
3100T5 620 3100
3150T5 630 3150
3200T5 640 3200
3250T5 650 3250
3300T5 660 3300
3350T5 670 3350
3400T5 680 3400
3450T5 690 3450
3500T5 700 3500
3550T5 710 3550
3600T5 720 3600
3650T5 730 3650
3700T5 740 3700
3750T5 750 3750
3800T5 760 3800
3850T5 770 3850
3900T5 780 3900
3950T5 790 3950
4000T5 800 4000

型式

❹附件种类
❺附件

安装间距 齿数
周长
(mm)❶Type ❷皮带编号 ❸皮带

公称宽度 P

ATBT

700T10

150
(15mm)

200
(20mm)

250
(25mm)

300
(30mm)

400
(40mm)

500
(50mm)

A

B

C

50～2400
(指定单位50mm)

70 700
750T10 75 750
800T10 80 800
850T10 85 850
900T10 90 900
950T10 95 950

1000T10 100 1000
1050T10 105 1050
1100T10 110 1100
1150T10 115 1150
1200T10 120 1200
1250T10 125 1250
1300T10 130 1300
1350T10 135 1350
1400T10 140 1400
1450T10 145 1450
1500T10 150 1500
1550T10 155 1550
1600T10 160 1600
1650T10 165 1650
1700T10 170 1700
1750T10 175 1750
1800T10 180 1800
1850T10 185 1850
1900T10 190 1900
1950T10 195 1950
2000T10 200 2000
2050T10 205 2050
2100T10 210 2100
2150T10 215 2150
2200T10 220 2200
2250T10 225 2250
2300T10 230 2300
2350T10 235 2350
2400T10 240 2400
2450T10

100～4000
(指定单位50mm)

245 2450
2500T10 250 2500
2550T10 255 2550
2600T10 260 2600
2650T10 265 2650
2700T10 270 2700
2750T10 275 2750
2800T10 280 2800
2850T10 285 2850
2900T10 290 2900
2950T10 295 2950
3000T10 300 3000
3050T10 305 3050
3100T10 310 3100
3150T10 315 3150
3200T10 320 3200
3250T10 325 3250
3300T10 330 3300
3350T10 335 3350
3400T10 340 3400
3450T10 345 3450
3500T10 350 3500
3550T10 355 3550
3600T10 360 3600
3650T10 365 3650
3700T10 370 3700
3750T10 375 3750
3800T10 380 3800
3850T10 385 3850
3900T10 390 3900
3950T10 395 3950
4000T10 400 4000

■种类T5(齿距: 5mm) ■种类T10(齿距: 10mm)

E 最少可安装一个附件。  E 聚氨酯皮带随时间变化有可能会变色，但是强度等没有影响。 

M 材质

①主体 聚氨酯(接头加工用)

②芯线 芳族聚酸胺芯线

③附件 聚氨酯(接头加工用)

●附件B ●附件C  (带螺纹孔)●附件A

A T

B

A T

G

B

F F

A

G

B

＜皮带宽度10·15mm＞
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■附件形状详图

●附件❹ C  (带螺纹孔)

●附件尺寸公差
(单位: mm)

安装间距 安装间距公差

30～200 ±0.5
300～ ±1.0

附件

传送物

附件

C

C

如果使用附件    则可通过螺栓从上方固定夹具。因此，
能够安装高度较低的夹具或形状特殊的夹具。

　 C

夹具(螺栓固定)
夹具(螺栓固定)

传送物

附件 B

夹具

若使用附件 B 可安装各个工件所适用的夹具。

尺寸 尺寸公差

A ±0.5
B ±0.5
T ±0.5
C ±0.1

●附件安装间距公差
(单位: mm)

接头加工部

■接头加工
热接自由端同步齿形带进行无接缝加工。
接头加工部的芯线未连接。

E 有关接头加工用聚氨酯的材料特性请参阅 w P.945。
E 有关皮带的容许张力以及设计资料请参阅 D P.2874。
E 向附件施加振动或较重的负载时，请在确认适用性之后再使用。

E 使用温度－20～70℃
E 附件安装在皮带齿正上方的背面。

E 附件 C 安装于皮带中心位置。

E 因接头加工，容许张力大约为自由端同步齿形带的约1/2。
E 在热接附件的根部出现毛刺。

E 附件强度约为10N/mm2

❷种类 齿距 H h L

T5 5 2.2 1.2 1.8

T10 10 4.5 2.5 3.5

种类 皮带宽度 A B T C D E K N 皮带单位重量
g/m(宽度: 10mm)

附件
重量g

T10

25mm

25.0 6.5 7.8 15.0 3.2 5.0 4.8 4.0 40.0 3.930mm
40mm
50mm

●附件C尺寸

种类 皮带宽度 A B 通孔 G F T 皮带单位重量
g/m(宽度: 10mm)

附件
重量g

T5

10mm 9 10 3.5 5.5
—

3 20.0

0.30
15mm 14 15 4.5 9 0.72
20mm 19 2～4.5 5 0.94
25mm 24 20 2～5.5 13 6 1.61

T10

15mm 14 15 4.5 9 —

5 40.0

1.19
20mm 19 2～4.5 5 1.55
25mm 24

20

2～5.5

13

6 2.66
30mm 29

2～6.5 7
3.15

40mm 39 4.38
50mm 49 5.61

●附件 B 尺寸

※B·G尺寸为热接后的尺寸。

●附件 A 尺寸

※B尺寸为热接后的尺寸。

种类 皮带宽度 A B T 皮带单位重量
g/m(宽度: 10mm)

附件
重量g

T5

10mm 9

10 3 20.0

0.34
15mm 14 0.52
20mm 19 0.71
25mm 24 0.89

T10

15mm 14
10

5 40.0

0.86
20mm 19 1.17
25mm 24 1.47
30mm 29 15 2.67
40mm 39 3.59
50mm 49 20 6.02

型式❶Type － ❷皮带编号·❸皮带公称宽度 － ❹附件
种类(A·B·C)

－
❺附件

安装间距P

ATBT － 1200T10200 － A － P100

请按照选型步骤❶～❺选择型式和参数后进行订购。

E 指定一个附件时，请使附件的安装间距与皮带编号相一致。 
E 附件的安装间距请指定为可以整除皮带周长的数值。

附件安装间距
可指定30·50·350。
不可指定100。

(例) T5型、皮带周长为1050时
 ○ 1050÷30=35 ○ 1050÷50=21
 × 1050÷100=10.5 ○ 1050÷350=3
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Alteration 除去热接毛刺

Code NB

Spec.

除去附件根部的热接毛刺。

14

型式(❶·❷·❸) － ❹附件种类 － ❺P － (NB)

ATBT－1200T10200 － A － P100 － NB

E 超过表中标示的数量时， 
请在WOS中确认。 DP.9

数量分类
标准订购

小单 大单

数 量 1～4 5～
交货期 通常 另行报价

E  遇特殊期间交期有变更， 
详情请见 DP.9。
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