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653 654在My零件表中也可通过简易电子表格对型号进行管理！
https://www.misumi.com.cn制胜时间  助力智造 确认规格废止信息请参阅

https://www.misumi.com.cn制胜时间  助力智造

片持ちピン  －フランジタイプ－ 

悬臂销
－法兰型－

Q螺帽固定型

型式(❶Type·❷D) － ❸Y － ❹F － ❺M

FXFA12
FXFB10

－

－

27
30

－

－

F35
F40 － M4

请按照选型步骤❶～❺选择型式和参数后进行订购。

Type
M 相当材质 S 表面处理

圆型 简易型

FXFA FXEA
S45C

四氧化三铁保护膜

PFXFA PFXEA 无电解镀镍

SFXFA SFXEA SUS304 －
E�FXFA·FXEA以外型号的

R0.2部分为退刀槽。

退刀槽 6.3 1.6

圆型 简易型

H

R1max

R0.2

0 
  

－
0.

2
V

A

d
1.6

1.6

m1.6 1.6T

A0.02
n

P.C.D.

4－m1

沉孔d1深度h

❷ D
g6

❹F
＋0.1

 0
❸
Y±0.1

2－m1

沉孔d1深度h

W

A

D公差(g6)

6 －0.004
－0.012

 8·10 －0.005
－0.014

12～18 －0.006
－0.017

20～30 －0.007
－0.020

Q扣环型

CADCAD 2D
3D

Type
M 相当材质 S 表面处理

圆型

FXFC
S45C

四氧化三铁保护膜

PFXFC 无电解镀镍

SFXFC SUS304 －

CADCAD 2D
3D

圆型

M×1.5

H

R1max
R0.2 ❺M

V
 0

   
－

0.
2

A

1.6

P.C.D.

4－m1

T 1.6 1.6

1.6

0.02 A

沉孔d1深度h

❷ D
g6

❹F
＋0.1

 0
❸
Y±0.1

M

F M×1.5

Dg
6

D＝M时

标准加工品

标准加工品

制

 如对防锈有要求，请优先选择无电解镀镍表面处理或SUS304材质产品。 
表面处理和防锈方法请参考DP.2906～2908。

 如对防锈有要求，请优先选择无电解镀镍表面处理或SUS304材质产品。 
表面处理和防锈方法请参考DP.2906～2908。

E 有些尺寸可能带中心孔。

E 有些尺寸可能带中心孔。

E 有些尺寸可能带中心孔。

R0.2
R1max

1.6

0.02 A
T 1.6

H

1.6

V

A

1.6

0 
  

－
0.

2

M×2

❺M
P.C.D.

4－m1

沉孔d1深度h

❷ D
g6

❹F
＋0.1

 0
❸
Y±0.1

2－m1

沉孔d1深度h

W

A

EPFXFC的R0.2部分为退刀槽。
E有关外螺纹的退刀槽尺寸请参阅别表(下表)。

退刀槽 6.3 1.6

EM的( )内尺寸，M15与M25为细牙螺纹。指定时请将M变更为MSC。E对安装孔进行螺纹及沉孔加工，以便能从正反两面进行安装。

型式 指定单位1mm ❺M(粗牙螺纹) 
选择

V H T m1 d1 h P.C.D.
❶Type ❷D ❸Y ❹F

圆型

FXFC
PFXFC
SFXFC

6

12～60 5～100

4 5 6 8 26

10 M4 6.5 3.5

17

8 5 6 8 10 28 19

10 6 8 10 13 32 23

D公差(g6)

6 －0.004
－0.012

 8·10 －0.005
－0.014

12～18 －0.006
－0.017

20～30 －0.007
－0.020

E对安装孔进行螺纹及沉孔加工，以便能从正反两面进行安装。

型式 指定单位1mm
V H T m1 d1 h P.C.D. d容差 m n W A

❶Type ❷D ❸Y ❹F

圆型

FXFA
PFXFA
SFXFA

简易型

FXEA
PFXEA
SFXEA

6

12～60

5～100

8 26

10

M4 6.5 3.5

17 5 ＋0.075
0 0.7 2 14 17

8 10 28 19 7 ＋0.090
0 0.9

3
15 19

10 13 32 23 9.6 0
－0.090

1.15

16 23

12

10～150

15 36
M5 8 4.4

26 11.5 0
－0.110 4

20 26

15 18 40 30 14.3 24 30

PFXEA
SFXEA

20

17～75

24 48

15
M6 9.5 5.4

36 19
0

－0.210

1.35
32 36

25 29 54 42 23.9
5

38 42

30 34 62 M8 11 6.5 49 28.6 1.65 42 49

E对安装孔进行螺纹及沉孔加工，以便能从正反两面进行安装。

型式 指定单位1mm ❺M(粗牙螺纹) 
选择

V H T m1 d1 h P.C.D. W A
❶Type ❷D ❸Y ❹F

简易型

FXEB
PFXEB
SFXEB

圆型

FXFB
PFXFB
SFXFB

6

12～60

5～100

3 8 26

10

M4 6.5 3.5

17 14 17

8 4 10 28 19 15 19

10 4 5 6 13 32 23 16 23

12

10～150

5 6 8 15 36
M5 8 4.4

26 20 26

15 6 8 10 18 40 30 24 30

PFXFB
SFXFB

20
17～75

6 8 10 12 24 48

15
M6 9.5 5.4

36 32 36

25 8 10 12 16 29 54 42 38 42

30 8 10 12 16 20 34 62 M8 11 6.5 49 42 49

CAD数据文件夹名：12_Hinge_Pins

Q螺栓固定型

CADCAD 2D
3D

Type
M 相当材质 S 表面处理

圆型 简易型

FXFB FXEB
S45C

四氧化三铁保护膜

PFXFB PFXEB 无电解镀镍

SFXFB SFXEB SUS304 －
E�FXFB·FXEB以外型号的

R0.2部分为退刀槽。

退刀槽

圆型 简易型

D公差(g6)

6 －0.004
－0.012

 8·10 －0.005
－0.014

12～18 －0.006
－0.017

20～30 －0.007
－0.020

6.3 1.6
标准加工品

制

❷D

FXFB P.653

Alterations 扣环组件

追加嵌入加工 将外螺纹变更为细牙螺纹

5C0
.5 D

AP
C

g6

g6

φ0.02

1.6
R0.5max MSC

Code SET APC MSC

Spec.

附带符合轴径的扣环。

指定方法  SET

E仅适用于扣环型
扣环形状
No.3～8(D＝3～8)：E型扣环
No.10～30(D＝10～30)：C型扣环
＊JIS公称规格详情请参阅P.1929

扣环材质

悬臂销 扣环
相当材质 表面处理 材质

S45C
四氧化三铁保护膜 弹簧钢

无电解镀镍
SUS304－CSP

SUS304 －

在座面部分追加嵌入加工。
E�所有型号适用

指定方法  APC

D APC g6
6 8

8～30 10

将螺帽固定型的外螺纹
部M变更为下表所示的
细牙螺纹。
E�仅螺帽固定型适用
E�指定时请将M变更为

MSC。
指定方法  MSC8

MSC 螺距
M6 0.75

M 8～20 1
M25·30 1.5

3

型式(❶Type·❷D) － ❸Y － ❹F － ❺M(MSC) － (SET·APC…etc.)

PFXFC10 － 20 － F40 － MSC10 － APC

r

g

f

E外螺纹退刀槽加工尺寸

细牙螺纹
螺纹直径 
(MSC)

g r f

4 1.2～1.5 0.2～0.3 2.9～  3.2
5 3.9～  4.1
6

1.5～2.5 0.2～0.6
4.3～  4.9

8 6.3～  6.6
10 8.3～  8.6
12 1.5～3.0 0.2～1.0

9.8～10.7
15 13.6～13.8
20 1.5～4.0 17.2～18.8
25 2.5～5.0 0.2～1.5 20.2～23.2
30 26.2～28.2

粗牙螺纹
螺纹直径 

(M)
g r f

4 1.2～1.5 0.2～0.3 2.9～  3.2
5 3.9～  4.1
6

1.5～2.5 0.2～0.6
4.3～  4.9

8 6.3～  6.6
10 8.1～  8.3
12 1.5～3.0 0.2～1.0

9.8～10.1
16 13.6～13.8
20 1.5～4.0 17.0～17.2
24 2.5～5.0 0.2～1.5 20.2～20.7
30 26.0～26.2

P.11

数量分类
标准订购 特殊订购

小单 大单 大单

数 量 1～50 51～100 101～
交货期 通常 ＋5天 另行报价

E 超过表中标示的数量时，请在WOS中确认。DP.9

制

 如对防锈有要求，请优先选择无电解镀镍表面处理 
或SUS304材质产品。 
表面处理和防锈方法请参考DP.2906～2908。


