
転造ボールねじ·精密ボールねじ  －取り扱い上の注意事項－

压轧滚珠丝杠·精密滚珠丝杠
－使用注意事项－

q滚珠丝杠的使用注意事项

    ●搬运、安装的注意事项

     (1) 如果将螺帽从丝杠轴上拆下，滚珠就会从螺帽中脱落而无法使用。 
请勿分解。否则会导致杂质进入内部及损害各部分的组装精度。 
需要拆下螺帽时，请使用专用的辅助轴。

     (2) 受到外力冲击将损伤丝杠轴外圆、螺旋槽及循环部件，从而导致循环不良、丧失功能。请注意避免。
     (3) 倾斜放置滚珠丝杠及螺帽可能因自重而掉落，请加注意。 

尤其是用作纵轴时，螺帽因自重而掉落的可能性较大，请设置防坠落机构。
     (4) 请通过固定螺母转动丝杆轴，或者固定轴转动螺母来检验灵活性。

q润滑(检查及补充润滑脂)

润滑脂能在滚珠丝杠的丝杠轴、螺帽内部的滚动面和滚珠表面形成油膜，起到减轻摩擦、防止烧伤的效果。
本公司的滚珠丝杠在出厂前已经充足润滑脂，开始使用后也必须定期进行适当的检查和补充。
补充润滑脂时请使用交货时所用的润滑脂，请勿混用其他品种。

●检查及补充润滑脂的标准
以开始使用后的2～3个月为标准，污染严重时，建议清除旧的润滑脂，涂抹新的润滑脂。
之后通常以每半年为检查的标准，不同的使用环境有所差异，建议设定适当的间隔进行检查。

q滚珠丝杠及其外围零件设计、组装时的注意事项
滚珠丝杠是只承受轴向负载的部件，如果使其承受径向负载或力矩负载，可能导致滑动不
良及产生振动、异常声响，从而缩短使用寿命。
引起滚珠丝杠承受径向负载、力矩负载的原因是与周围零部件的轴心偏差和平行度误差，
因此为了防止产生误差，必须正确地设计和组装滚珠丝杠的外围零件。

●滚珠丝杠与丝杠支座组件的轴心偏差(图1)
－ 所谓轴心偏差是指，由固定侧支座组件所固定的滚珠丝杠的轴心与支持侧支座组件轴承
的轴心发生偏移。

－轴心偏差的容许值(参考)
·20μ以下
· 高精度的使用条件或使用预压滚珠丝杠时，请尽量控制在较小的值。

●滚珠丝杠与直线导轨的平行度(图2)
－平行度误差是指，滚珠丝杠相对于直线导轨等的基准产生上下或左右方向的倾斜。
－倾斜的容许值(参考)(图３)
·1/2000以下
·高精度的使用条件或使用预压滚珠丝杠时，请尽量控制在较小的值。

●设计时的注意事项
滚珠丝杠外围零件的设计、加工精度不当，可能会导致产生轴向偏差或倾斜。
请特别注意以下2点。
·底板的平面度 ·从支座组件的端面到轴心的尺寸精度

●组装时的注意事项
· 滚珠丝杠外围零件的固定、组装不良，可能导致产生轴向偏差或倾斜。
请特别注意以下4点。
－支座组件左右方向的误差(图１) －直线导轨与滚珠丝杠的平行误差(图２)
－工作台与螺帽支架的固定 －滚珠丝杠螺帽与螺帽支架的固定
·组装后如果发觉滚珠丝杠运转时有异常声响、移动时有被卡现象，请旋松各零部件的联
结进行调整，待移动顺畅后重新组装。

q关于压轧滚珠丝杠·滚珠丝杠的拆卸
如果将螺帽从丝杠轴上拆下，螺帽内的滚珠就会从螺帽中脱落而无法使用。
需要拆下螺帽时，请使用专用的辅助轴。
米思米以选购件形式向顾客提供各种滚珠丝杠专用的辅助轴。
请在订购滚珠丝杠时，在型式末尾加注追加加工代码“－TAS”进行指定。
x精密滚珠丝杠BSX、BSS、BSSE、C－BSS，压轧滚珠丝杠C－BSSC(T)，不能通过使用辅助轴拆卸螺帽。

图4.
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●辅助轴的使用注意事项
－从丝杠轴拆卸螺帽时－
· 使丝杠轴成垂直状态，在丝杠轴支持侧端面处使辅助轴与丝杠轴的轴心对准(参见图2．)(＊)。
·轻轻转动螺帽，缓慢地将其移到辅助轴上(参见图4.)。
·确认螺帽的两端部已完全移到辅助轴上后，从丝杠轴上拆下辅助轴。
·请妥善保管，勿使螺帽从辅助轴上脱落。

－将滚珠丝杠螺帽从辅助轴移到丝杠轴上时－
· 使丝杠轴成垂直状态，在丝杠轴支持侧端面处使辅助轴与丝杠轴的轴心对准。
·边向丝杠轴方向轻压螺帽边转动，缓慢地将其移到丝杠轴上。
· 向丝杠轴移动螺帽时，如果有很紧或卡住的感觉，请勿强行移动，仔细检查状况后重新作业。
(＊)对于BSSZ、BSSR0802·0804·1002·2510、BSST0802·2510，丝杠轴支持侧端面与辅助轴的接触情况如图3所示。辅助轴不稳易
倒，请牢靠地从上方压住辅助轴，直至作业结束。
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Q各种润滑脂的适用性

滚珠丝杠是在充填好润滑脂的状态下发货的。
如无特别指定，作为标准型式，充填锂皂基润滑脂 Alvania润滑脂S2(壳牌)。
(BSX0601·BSX0801·BSX0802充填MULTEMP润滑脂PS2(协同油脂制)。)
可以从标准型润滑脂变更为下表的润滑脂。

E使用温度为润滑脂的性能，并非滚珠丝杠的可使用温度。
X请避免在超过80℃的环境中使用。

型式 产品名称 主要特点
 L型 ET－100(协同油脂产) 耐热性、氧化稳定性、附着力、粘结力优良。还是飞散、漏油少的润滑脂。
 G型 LG2(日本精工产) 可在洁净室使用的直线导轨、滚珠丝杠等的专用润滑脂。

项目 条件 单位 测量方法 标准型 L型 G型

润滑脂的 
性能

增稠剂 － － － 锂基 芳香族双聚尿素 锂基
基油 － － － 矿物油 乙醚类合成油 矿物油＋合成烃油

基础油粘度
40℃

mm2/s JIS K2220 5.19
131 103 30

100℃ 12.2 12.8 －
混合稠度 － － JIS K2220 5.3 283 280 207
滴点 － ℃ JIS K2220 5.4 181 ＜260 200
蒸发量 99℃×22h wt％ － － 0.15％ 1.40％
离油度 100℃×24h wt％ JIS K2220 514 2.8％ 1.2％ 0.8％
使用温度 大气中 ℃ － －25～＋135 －40～200 －10～80

 型式  － L

 BSS2010L － 700 (涂抹L型润滑脂)

 BSS2010G － 700 (涂抹G型润滑脂)
E�订货时，请在普通型的产品目录型号之后添加L·G。

Q适用各种润滑脂的滚珠丝杠

种类 精度等级 类型

精密滚珠丝杠
C  5 BSS
C  7 BSSE

压轧滚珠丝杠
C  7 BSST

C10
BSSR  BSSZ
BSSRK  BSSZK

X�精密滚珠丝杠BSX、C－BSS、压轧滚珠丝杠
BSSC、C－BSSC、C－BSST型不适用

    ●使用注意事项

     (1) 请在清洁的环境中使用滚珠丝杠。垃圾、切屑等异物如果进入滚珠丝杠内部，将导致钢珠循环部件损坏和功能丧失，因此请设置外罩
等防止异物。

     (2) 使用中请勿使滚珠丝杠螺帽超程运行。否则会导致滚珠脱落及滚珠循环部件损伤等故障。
     (3) 请避免在超过80℃的环境中使用。否则可能导致循环部件和密封件的损伤。
     (4) 滚珠丝杠轴的支持部与螺帽产生轴向偏差或倾斜时，螺帽将承受偏载，严重时将导致使用寿命缩短，因此请注意组装精度。 

使用支座组件时，也请对P.530进行确认。

(2)禁止对螺帽施加冲击(1)禁止拆卸螺帽 (3)注意因自重掉落

(1)注意异物侵入 (3)注意使用环境的温度
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(2)禁止螺帽超程运行

螺帽端面如果移出上图范围，
将导致滚珠脱落，动作不良。

－潤滑·各種グリース対応·周辺部品の設計と組付け時の注意事項－

－润滑·各种润滑脂的适用性·外围零件的设计和组装时的注意事项－
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图1 滚珠丝杠与支座组件的轴心偏差
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图2 直线导轨和滚珠丝杠的平行度误差

图3 滚珠丝杠和螺帽支架的倾斜

倾斜

(4)反向动作的检查
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