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〔技術データ〕  ラジアル軸受(等級０級)の許容差及び許容値  ＪＩＳ Ｚ １５１４抜粋

[技术参数]  径向轴承(0级)的容差与容许值  节选自JIS B 1514

〔技術データ〕  コイルスプリングの使用方法と注意点
[技术参数]  矩形螺旋弹簧的使用方法与注意事项

(1)内轮 单位  Om

(2)外轮

d(mm)
公称轴承内径

△dmp
直径系列

Vdmp Kia
单体轴承 组合轴承(2)

VBs9 0,1 2,3,4
△BsVdp

大于 至 上 下 最大 最大 最大 上 下 上 下 最大
0.6(1)
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0
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0
0
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0
0
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0
0

－    40
－  120
－  120
－  120
－  120
－  150
－  200
－  250
－  300
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－
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－
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60
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D(mm)
公称轴承内径 △Dmp

开放式轴承 密封轴承
有护圈轴承

(4)

VDmp
Kea △Cs Vcs直径系列

9 0,1 2,3,4 2,3,4
VDP(4)

大于 至 上 下 最大 最大 最大 上 下 最大
2.5(3)

6   
18
30
50
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120
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180
250
315
400
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630
800

1000
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1600
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－  75
－100
－125
－160
－200
－250

10
10
12
14
16
19
23
31
38
44
50
56
63
94

125
－
－
－
－

8
8
9

11
13
19
23
31
38
44
50
56
63
94

125
－
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－
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－
－
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6
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－
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120
140
160
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250

根据相对于同
一轴承的d的
△Bs容差。

根据相对于同
一 轴 承 的 d 的
△Bs容差。

E (1)0.6mm包含在该尺寸分类中。(2)适用于作为组合轴承用而制作的单个轨道轮。

E (3)2.5mm包含在该尺寸分类中。(4)适用于未安装扣环时。

h径向轴承(0级)的容差与容许值

尺寸差 尺寸的不同 旋转精度
△dmp : 平面内平均内径的尺寸差

△Dmp : 平面内平均外径的尺寸差

△Bs : 实际测量内轮宽度的尺寸差或中央轨道盘高度的尺寸差

△Cs : 实际测量外轮宽度的尺寸差

Vdp  : 平面内内径不同

Vdmp  : 平面内平均内径的不同

VDp  : 平面内外径不同

VDmp  : 平面内平均外径的不同

VBs  : 内轮宽度不同

VCs   : 外轮宽度不同

Kia  : 内轮的径向跳动

Kea  : 外轮的径向跳动

(International Protecion)
第一特性数字(0～６): 外部固体物质的侵入
第二特性数字(0～8): 带危害性的水的渗入

◇关于定位开关的IP代码
· 本产品目录记载的IP代码基于IEC 529 : 1989的
“对于器具的保护内容”。
可能会因切削油、药剂、粉尘等使用条件、环
境而影响密封性，敬请注意。

IP 6 7

特性数字 外部固体物质的侵入 带危害性的水的渗入

0 无保护 无保护

1 防止受到直径50mm以上的外部固体物质的损害。 防止受到垂直方向水滴的损害。

2 防止受到直径12.5mm以上的外部固体物质的损害。 即使在15度以内倾斜，也可防止受到垂直方向水滴的损害。

3 防止受到直径2.5mm以上的外部固体物质的损害。 防止受到喷洒水滴(spraying water)的损害。

4 防止受到直径1.0mm以上的外部固体物质的损害。 防止受到飞沫(splashing water)的损害。

5 防尘型：避免妨碍器具动作的大量尘埃侵入。 防止受到各方向喷流水滴的损害。

6 耐尘型：无尘埃侵入。 防止受到各方向的强喷射水流的损害。

7 － 即使暂时渗入水也不致于达到造成危害的水量。

8 －
在比相关人员规定的数字7更为严酷条件下持续淹没在水中
时，不会渗入产生危害的水量。

■矩形螺旋弹簧的使用方法与注意事项

米思米不断地对矩形螺旋弹簧的截面形状进行设计与改良(圆线螺旋弹簧除外)，努力提高其耐久性。

为了客户能放心地使用，请充分留意下述注意事项以及应该避免的使用方法。

①无弹簧导承时的使用

 在没有弹簧导承的条件下使用时，弹簧会发生纵弯曲与横弯曲等，弯

曲的内侧会产生局部高应力，最终导致折损。因此，请务必使用导向

轴、外径导承等弹簧导承。

 ※一般来说，通过内径侧导承将导向轴自上而下贯通后使用最为理想。

②关于弹簧的内径与导向轴

 如果与导向轴之间的间隙较小，导向轴就会使弹簧内径产生磨损，

并以磨损部为起点，最终导致折损。另外，如果与导向轴之间的间

隙过大，则会导致纵弯曲。建议导向轴直径比内径小1.0mm左右。

另外，如图－1所示，自由长度较长的弹簧(自由长度/外径为4以上

的弹簧)其导向轴需带有落差以免横弯曲时接触弹簧内径。

③关于弹簧的外径与沉孔

 如果与沉孔之间的间隙较小，则会因弹簧压缩后外径侧膨胀而导

致外径受到约束，形成应力集中，最终导致折损。建议沉孔外径

比外径大1.5mm左右。自由长度较长的弹簧采用如图－1所示的沉

孔形状比较理想。

④导向轴长度、沉孔深度较小时

 如果导承长度较小，弹簧纵弯曲时会接触导承前端部，产生摩

擦，最终导致折损。建议将导承长度设为初始设定高度×1/2以

上。另外，进行约C3的倒角处理。

⑤超过最大挠曲量(30万次)的使用(在接近压紧长度附近使用时)

 使用次数超过30万次以上时，截面会产生超过计算值的高应力，

最终导致折损。另外，由于接近压紧长度，有效弹簧卷绕部分逐

渐压紧，弹簧常数增大，如图－2所示，负载线图升高，因而会产

生高应力，最终导致折损。因此，使用次数不要超过30万次。

⑥无初始挠曲条件下的使用

 如果有间隙，弹簧就会上下运动，并发生纵弯曲与横弯曲。如果

去除初始挠曲后再使用，弹簧的上下面就会变得稳定。

⑦夹住废料、异物状态下的使用

 如果夹住异物，那么，相应部分的有效弹簧卷就不会发生作用，

如图－3所示，造成除此之外的部分产生挠曲，这实际上相当于减

小了有效弹簧圈数，因而会产生高应力，最终导致折损。因此，

请注意勿使废料、异物进入。

⑧安装面平行度较差场所中的使用

如果安装面的平行度较差，弹簧就会产生横弯曲，弯曲的内侧会

产生局部高应力，最终导致折损。另外，如图－4所示，模具的平

行度较差时，也会由于弹簧弯曲、30万次以上的使用等而最终导

致折损。因此请改善安装面的平行度，并且不要超过30万次的使

用条件。

⑨弹簧直列使用

 直列使用时，如图－5所示，弹簧产生弯曲，有时还卡在导向轴、

沉孔上，并以与①相同的理由，最终导致折损。另外，由于弹簧

负载的差异，负载较小的弹簧抵挡不住负载较大的弹簧(图－6)，

使得小负载弹簧的挠曲量增大，导致耐久性降低以及折损。

⑩弹簧成对使用

 如图－7所示，成对使用时，弹簧产生纵弯曲后，内部就会进入到

外部的线之间(反之亦然)，并以与④相同的理由，最终导致折损。

⑪弹簧横向使用

 横向使用弹簧时，导向轴会使弹簧内径产生磨损，并以磨损部为

起点，最终导致折损。

米思米耐久试验条件 图－1 图－2 图－3

图－4 图－5 图－6 图－7

①弹簧导承方式
导向轴贯通
导向轴直径: d－1.0mm

②初始挠曲量
1.0mm

③振幅
30万次条件值的挠曲量

④速度
180spm

※耐久次数有时会因 使用状况而异。
导向轴形状 沉孔形状

3～
5

(D＋1)(d－1)

3～
5

C3
外径×1.2内径×0.8

沉孔直径导向轴直径

(kgf)
负载

30万次
条件

压紧长度
挠曲量

d
D

P
异物

挠曲量小

挠曲量大
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强
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内部
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