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CAD数据文件夹名：31_Screws

型式(❶Type·❷M) － ❸L － ❹F

DBTS6 － 3 － 10

请按照选型步骤❶～❹选择型式和参数后进行订购。

段付ボルト  －極低頭タイプ·低頭タイプ－

台阶螺栓
－超短头型·短头型－

q螺栓和轴环一体化的产品。请用于固定盖板等。

型式 指定单位1mm
E D A B l h1❶Type ❷M(粗牙螺纹) ❸L ❹F

DBGB
DBGM
DBGS

3

5～20

  3～  6

1.5

5 8 1.5 1 1.5
4   4～  8 6 10 2 1.2 2
5   5～10 8 12 3 1.4 3
6   6～12 10 16 3 1.5 3
8   8～12 12 18 4 1.5 3.5
10 10～15 15 20 5 1.5 4

参考值(并非保证值)

M 拉伸断裂负载

M3 1950

M5 4630

Type M相当材质 S表面处理

DBGB S45C 四氧化三铁保护膜

DBGM S45C 无电解镀镍

DBGS SUS303 －

q超短头型

A

B

❷M(粗牙螺纹)

❸L ❹F

6.3

6.36.3
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CADCAD 2D
3D

型式 指定单位1mm
E D A B (l) h1❶Type ❷M(粗牙螺纹) ❸L ❹F

DBTB
DBTM
DBTS

3

3～20

  3～  6 2 5 8 2 1 2
4   4～  8 2.8 6 10 2.5 1.2 2.5
5   5～10 3.5 8 12 3 1.4 3
6   6～12 4 10 16 4 1.5 3.5
8   8～12 5 12 18 5 1.5 4

10 10～15 6 15 20 6 1.5 4.5

参考值(并非保证值)

M 拉伸断裂负载

M3 1950

M5 4630

Type M相当材质 S表面处理

DBTB S45C 四氧化三铁保护膜

DBTM S45C 无电解镀镍

DBTS SUS303 －

A

B

❷M(粗牙螺纹)

❸L ❹F

6.3
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q短头型

CADCAD 2D
3D
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Alterations Code Spec.

LTC ±0.05

LTC 变更L尺寸指定单位
LTC＝指定单位0.1mm

g

f －
0.

2
0

PC

对M尺寸部进行根部退刀槽加工。

D M×螺距 g f
5   M3×0.5 1 2.3
6   M4×0.7 1.2 3.2
8   M5×0.8 1.4 4.0
10   M6×1.0

1.7
4.8

12   M8×1.25 6.5
15 M10×1.5 2 8.2

型式(❶Type·❷M) － ❸L － ❹F － (LTC·PC)

DBTB6 － 3.4 － 10 － LTC

台阶螺栓

固定盖板

盖板 盖板

板 板

减少零件数量
(螺栓和轴环一体化)

轴环

短头螺栓

数量分类
标准订购 特殊订购

小单 大单 大单

数 量 1～50 51～100 101～
交货期 通常 ＋7天 另行报价

E 超过表中标示的数量时，请在WOS中确认。 DP.9

制

制

 如对防锈有要求，请优先选择SUS304材质产品。 
防锈方法请参考DP.2907～2908。

 如对防锈有要求，请优先选择SUS304材质产品。 
防锈方法请参考DP.2907～2908。

型式(Type·M)

CHIC12

アイボルト/全ねじ

吊环螺栓/全螺纹型

CAD数据文件夹名：31_Screws

型式
M×P a b C D H l e g R da

螺帽 A Type 
N/1P｛kgf/1P｝

B Type 
N/2P｛kgf/2P｝Type M B T

CHIC
SCHI

8   8×1.25 32.6 20 6.3 16 33.3 15 3 6 1 9.2 13 6.5 785｛80｝ 785｛80｝
10 10×1.5 41 25 8 20 41.5 18 4 7.7 1.2 11.2 17 8 1471｛150｝ 1471｛150｝
12 12×1.75 50 30 10 25 51 22 5 9.4 1.4 14.2 19 10 2157｛220｝ 2157｛220｝
16 16×2.0 60 35 12.5 30 60 27 5 13 1.6 18.2 24 13 4413｛450｝ 4413｛450｝
20 20×2.5 72 40 16 35 71 30 6 16.4 2 22.4 30 16 6178｛630｝ 6178｛630｝

Q�吊环螺栓

Caution
注意

5°
5° 5°

5°

不良示例

请绝对避免如图所示
的使用方法。 

2个吊环时，
使用一个钢索勾挂。 水平起吊

E�2个吊环时，请使吊环螺栓朝向同一个方向。
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    ×PM螺栓精度

JIS1168

A Type
垂直起吊

B Type
45度起吊

P.9

E 超过表中标示的数量时，请在WOS中确认。 DP.9

数量分类
标准订购 特殊订购

小单 大单

数 量 1～50 51～
交货期 通常 另行报价

型式(❶Type·❷M) － ❸L

ANE10 － 300

请按照选型步骤❶～❸选择型式和参数后进行订购。

q全螺纹型

❸L

❷M×P

螺纹精度  使用JIS3级螺纹量规

型式
M×P❶Type ❷M－❸L

ANE

6 － 100
6×1.0200

300
8 － 100

8×1.25200
300

10 － 100

10×1.5200
300
500

12 － 100

12×1.75200
300
500

16 － 100

16×2.0200
300
500

型式
M×P❶Type ❷M－❸L

ANES

6 － 100 6×1.0200
8 － 100

8×1.25200
300

10 － 100 10×1.5200
12 － 100 12×1.75
16 － 200 16×2.0500

Type 材质 表面处理

ANE 一般结构用钢 四氧化三铁保护膜

ANES 相当于SUS304 －

CADCAD 2D
3D

E 超过表中标示的数量时， 
请在WOS中确认。 DP.9

数量分类
标准订购 特殊订购

小单 大单

数 量 1～100 101～
交货期 通常 另行报价

P.9

最快当天发货

库存

库存

标准加工品

标准加工品

标准加工品

 如对防锈有要求，请优先选择无电解镀镍表面处 
理和SUS303材质产品。 
表面处理和防锈方法请参考DP.2906～2908。

 如对防锈有要求，请优先选择无电解镀镍表面处 
理和SUS303材质产品。 
表面处理和防锈方法请参考DP.2906～2908。

Type 材质 表面处理 A附件

CHIC SS400 铬酸盐光泽处理 1个螺帽

SCHI(不锈钢) SUS304(电解处理) － 1个螺帽(SUS304)


