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スタンドブラケット  −側面取付鋳造タイプ ・ 側面取付鋳造 ノック穴付タイプ/側面取付長穴タイプ−

底座用支架
－侧面安装铸造型·侧面安装铸造型 带定位孔型/侧面安装腰形孔型－

スタンドブラケット  －スクエア コンパクトタイプ－

底座用支架
－简易方型－

 CAD数据文件夹名：29_Posts

Q特长：采用铸造加工，与普通产品(左页)相比，降价幅度最高可达67%。

型式(Type·D)

CLTBD20
CLPMD30

Q侧面安装铸造型

Q 侧面安装铸造型带定位孔型

侧面安装铸造型
带定位孔

A
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0.05 A//
AC1

d1ザグリ深サZ

6.3 1.6

0.05 A//
A

FA

G
＊B

4－K hH ±0.1

2－d

E

2

2－MA

H7

1.6

D
＊L

6.3

d1沉孔深度Z

J沉孔深度(2)

＊T

W

＊F/2部的±0.01仅定位孔间距公差适用，不适用于通孔。
＊为改善B部的外观而进行了切入。
＊L、T部带有约2°的起模斜度。
E�四氧化三铁保护膜或磷酸盐保护膜、无电解镀镍产

品带有防锈油。

E 附件：四氧化三铁保护膜或磷酸盐保护膜产品
附带CB螺栓，无电解镀镍产品附带SCB螺栓。 
定位孔型附带定位销。

Type

M材质 S表面处理

A附件

侧面安装 
铸造型

侧面安装铸造型
带定位孔

侧面安装 
铸造型

侧面安装铸造型
带定位孔

CLTBD CLPBD
FCD450

四氧化三铁保护膜
或磷酸盐保护膜

内六角螺栓
内六角螺栓

定位销

CLTMD CLPMD 无电解镀镍
内六角螺栓 

(不锈钢)
内六角螺栓

(不锈钢)定位销

Q附属定位销

DH7 附属定位销
20 MSTM6�20
25 MSTM8�2030

Q铸造型的公差 
　 A尺寸、B尺寸、L尺寸、E尺寸、

T尺寸为铸造型的公差。

JIS B0403的铸造公差等级CT12
以上 以下 公差

10 16 ±2.2
17 25 ±2.3
26 40 ±2.5
41 63 ±2.8
64 100 ±3.0

101 160 ±3.5

型式
A B L T F G K J h H E d d1 Z MA W

带定位孔

附属螺栓

交货期

PH7 容差
侧面安装铸造型 侧面安装铸造型带定位孔

Type DH7 CLTBD CLTMD CLPBD CLPMD

侧面安装铸造型

CLTBD
CLTMD

侧面安装铸造型
带定位孔
CLPBD
CLPMD

20
＋0.021

0

65 45 45 12 50 25 6.6 13 22 15 30 6.6 11 6.5 M6 2 6 ＋0.012
0 M6－20 2个 第5＋1天 第5＋1天 第5＋1天 第5＋1天

25 80 60 53 12 60 36 9 18 27 18 35 6.6 11 6.5 M6 2 8 ＋0.015
0 M6－25 2个 第5＋1天 第5＋1天 第5＋1天 第5＋1天

30 90 60 60 15 70 36 9 18 30 21 45 9 14 9 M8 2 8 ＋0.015
0 M8－35 2个 第5＋1天 第5＋1天 第5＋1天 第5＋1天

35
＋0.025

0

105 80 68 15 80 40 11 20 35 24 50 9 14 9 M9 3 － － M8－40 2个 第5＋1天 第5＋1天 － －

40 115 80 76 15 90 40 11 20 38 27 60 11 17.5 11 M10 3 － － M10－45 2个 第5＋1天 第5＋1天 － －

50 135 100 87 18 105 50 14 24 43 33 70 11 17.5 11 M10 3 － － M10－50 2个 第5＋1天 第5＋1天 － －

EDH7公差、垂直度为开口加工前的公差。
E配合轴的公差建议采用g6、f8。有关底座用支柱请参阅P.1763·1764。另外，紧固时，建议使用加长扳手。
ECLPBD、CLPMD型D≤30。

型式(Type·D)

CLNB25
CLNA20

制

 如对防锈有要求，请优先选择无电解镀镍表面处理产品。
表面处理和防锈方法请参考DP.2906～2908。

标准加工品

Q侧面安装腰形孔型 25 6.3 1.6
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E附件 ：CLNB附带CB螺栓，
 其他附带SCB螺栓。

Type M材质 S表面处理 A附件

CLNB 一般
结构用钢

四氧化三铁保护膜 内六角螺栓

CLNM 无电解镀镍
内六角螺栓
（不锈钢）CLNA 铝合金 本色阳极氧化处理

CLNS SUS304 －

型式
A B L T G F J K h H E d d1 Z MA W 附属螺栓

交货期

Type DH7 CLNB CLNM CLNA CLNS

CLNB(D20～30·40)

CLNM(D20～50)

CLNA(D20·25·50)

CLNS(D20·25)

20
＋0.021

0

65 45 45 12 25 47.5 5.5 6.6 22 15 30 6.6 11 6.5 M6 2 M6－20 2个 第7天 第7天 第5＋1天 第5＋1天

25 80 60 53 12 36 57.5 7.5 9 27 18 35 6.6 11 6.5 M6 2 M6－25 2个 第7天 第7天 第5＋1天 第5＋1天

30 90 60 60 15 36 67.5 7.5 9 30 21 45 9 14 9 M8 2 M8－35 2个 第7天 第7天 － －

35
＋0.025

0

105 80 68 15 40 77.5 9.5 11 35 24 50 9 14 9 M8 3 M8－40 2个 － 第7天 － －

40 115 80 76 15 40 87.5 9.5 11 38 27 60 11 17.5 11 M10 3 M10－45 2个 第7天 第7天 － －

50 135 100 87 18 50 102.5 12.5 14 43 33 70 11 17.5 11 M10 3 M10－50 2个 － 第7天 第5＋1天 －

EDH7公差、垂直度为开口加工前的公差。
E配合轴的公差建议采用g6、f8。有关底座用支柱请参阅P.1763·1764。另外，紧固时，建议使用加长扳手。

数量分类
标准订购 特殊订购

小单 大单

数 量 1～30 31～
交货期 通常 另行报价

E 超过表中标示的数量时，请在WOS中确认。 DP.9

 如对防锈有要求，请优先选择无电解镀镍表面处理和 
SUS304材质产品。表面处理和防锈方法请参考
DP.2906～2908。

制

标准加工品

橙色文字表示

新刊载

Q特长：与标准型(左页)相比，设置面积平均缩减28％。

 CAD数据文件夹名：29_Posts

型式(Type·D)

CAQB20

Q标准型
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Q简易型

底座用支架
CBQB

底座用支架
CAQB

C-STNH  
底座用支柱
(P.1764)

标准方型

简易方型

设置面积平均缩减28％。

Q实现紧凑化

E�附件：四氧化三铁保护膜产品附带CB螺栓(P.1861)、 
无电解镀镍产品附带SCB螺栓(P.1863)。

Type
M材质 S表面处理 A附件

沉孔型 螺纹孔型

CAQB CBQB 一般结构
用钢

四氧化三铁保护膜 内六角螺栓

CAQM CBQM 无电解镀镍 内六角螺栓(不锈钢)

CADCAD 2D
3D

型式
A B C f1 f2 G b b1 m H MA X S d d1 Z

Type DH7

沉孔型
CAQB
CAQM

螺纹孔型
CBQB
CBQM

10 ＋0.015
　0 30

20 19 6

9

11 5 8
M4

9

M4 4.75 9.5 5 8 4.612 ＋0.018
　0

32 10 10

15 39 14 M5 12

20
＋0.021
　0

48 28 27
7.5

17.5 16
7 11 M6

15
M6 7

13
7 11 6.5

25 52 32 31 20 17 17 17

30 63 40 39 10 22.5 20 9 14 M8 21 M8 9.5 20 9 14 9

EDH7公差、垂直度为开口加工前的公差。ECBQB无D＝30。
E配合轴的公差建议采用g6、f8。有关底座用支柱请参阅P.1764。另外，紧固时，建议使用加长扳手。

标准加工品

3

数量分类
标准订购 特殊订购

小单 大单

数 量 1～30 31～
交货期 通常 另行报价

E 超过表中标示的数量时，请在WOS中确认。 DP.9

  如对防锈有要求，请优先选择无电解镀镍表面处理产品。 
表面处理和防锈方法请参考DP.2906～2908。

制


