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四角支柱  －両端めねじ/片端おねじ片端めねじ－

方形支柱
－两端内螺纹/一端外螺纹型一端内螺纹型－

型式(❶Type·❷B) － ❸L － ❹F － ❺M － ❻N

(两端内螺纹L尺寸指定型)

(两端内螺纹L尺寸·螺纹指定型)

(一端外螺纹一端内螺纹L尺寸·螺纹指定型)

NLRFB10
SLRBF20
PLRGF15

－

－

－

150
400
350 － F32

－

－

M8
M8

－

－

N10
N6

型式(❶Type·❷B) － ❸L － ❹F － ❺M － ❻N － (LKC·TP·WTP)

NLRFB8
NLRBF20
SLRBF15

－
－
－

150
400
100

－
－
－

－
－

M8
M5

－
－

N10
N6

－
－
－

LKC
LKC
TP20－P20－WTP30－K30

请按照选型步骤❶～❻选择型式和参数后进行订购。

橙色文字表示

新刊载

Q方形支柱

Q侧面安装零件时，方形支柱比六角形支柱的设置面积广，因此更为方便。

E由于进行内螺纹加工，因此内螺纹部的B有时可能会轻微突起。   E材质一般结构用钢的产品带有防锈油。

E外螺纹部前端有时会有中心孔。
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Q一端外螺纹一端内螺纹型Q两端内螺纹型
●L尺寸指定型 ●L尺寸指定型

●L尺寸·螺纹指定型 ●L尺寸·螺纹指定型

Type
M材质 S表面处理两端内螺纹型 一端外螺纹一端内螺纹型

L尺寸指定型 L尺寸·螺纹指定型 L尺寸指定型 L尺寸·螺纹指定型

NLRFB NLRBF － NLRGF
一般

结构用钢

－
LRFB LRBBF － LRBGF 四氧化三铁保护膜
PLRFB PLRBF PLRFG PLRGF 无电解镀镍
SLRFB SLRBF SLRFG SLRGF SUS304 －

使用追加加工WTP

L尺寸公差
 L  10～300 ±0.1
 L301～600 ±0.3
 L601～700 ±0.4

EL≤M×4的内螺纹为通孔。E一端外螺纹一端内螺纹型L≥内螺纹M×3＋2。

EL≤M×6时，内螺纹底孔可能会贯通。

Q两端内螺纹 L尺寸指定型/一端外螺纹一端内螺纹型 L尺寸指定型

型式 ❸L 
指定单位1mm

M 
(粗牙螺纹)❶Type ❷B

两端内螺纹型
一般结构用钢

NLRFB
LRFB
PLRFB

SUS304
SLRFB

一端外螺纹 
一端内螺纹型

一般结构用钢

PLRFG
SUS304

SLRFG

8 10～150 M4
10 15～300 M5
12 25～400 M6
15 30～400 M8
20 40～400 M10
25 50～400 M12
30 60～400 M16

Q两端内螺纹型 L尺寸·螺纹指定型

EL≥M×2＋N×2

型式 ❸L 
指定单位1mm

❺M(粗牙螺纹)·❻N(粗牙螺纹)
选择❶Type ❷B

两端内螺纹型
一般结构用钢

NLRBF
LRBBF
PLRBF

SUS304
SLRBF

8 20～150 3 4 5
10 20～300 4 5 6
12 25～400 4 5 6 8
15 30～400 4 5 6 8
20 40～400 5 6 8 10 12
25 50～400 6 8 10 12 16
30 60～400 8 10 12 16

Q一端外螺纹一端内螺纹型 L尺寸·螺纹指定型

E一端外螺纹一端内螺纹型L≥内螺纹N×3＋2。

型式 ❸L 
指定单位1mm

❹F 
指定单位1mm ❺M(粗牙螺纹)选择 ❻N(粗牙螺纹)选择 L❶Type ❷B

一端外螺纹一端内螺纹型
一般结构用钢

NLRGF
LRBGF
PLRGF

SUS304
SLRGF

8 10～150 8～25 4 5 3 4 5

L＝F－A
(Lmax＝M×5)

10 15～300 8～30 4 5 6 4 5 6
12 25～400 10～40 5 6 8 4 5 6 8
15 30～400 12～40 6 8 10 4 5 6 8
20 40～400 15～60 1012 5 6 8 1012
25 50～400 20～80 101216 6 8 101216
30 60～400 25～80 121620 8 101216

● 不完整外螺纹
部的最小值

M Amin
4 2
5 3
6 4
8 4
10 5
12 6
16 7
20 9

B尺寸公差

8 0
－0.3610

12 0
－0.4315

20
0

－0.5225
30

制

标准加工品

Alterations Code Spec.
变更L尺寸公差

LKC

L尺寸公差如下所示。   指定方法  LKC

进行侧面螺纹孔加工。

TP

单侧面进行螺纹孔加工。
指定方法TP10－P10
ETP、P指定单位1mm
E�外螺纹时，TP≥(2＋MA/2) 

内螺纹时，TP≥M×2＋MA/2
EP≤L－TP－M(N)×2－MA/2
E P＝0时，螺纹孔为1个。

LKC
L L公差

10～300 ±0.05
301～400 ±0.10

螺纹直径MA 
(螺纹深度 
MA×1.5)M(N)M

TP P

2－MA M M(N)

TP P

B MA
8～10 M3
12～20 M4
25～30 M5

Alterations Code Spec.
两侧面螺纹孔追加加工

WTP

在与TP呈90度的对面上加工侧面螺纹孔。
指定方法  WTP10－K10
EWTP、K指定单位1mm
EWTP≥(M(N)×2＋NA/2)
E�一边外螺纹和一边内螺纹的时候 

K≤L－WTP－NA/2－2 
两边内螺纹的时候 
K≤L－WTP－M(N)×2－NA/2

E K＝0时，螺纹孔为1个。
E 指定位置与TP相同时， 

螺纹孔会相互干扰。

EWTP仅使用TP时适用
E 一端外螺纹一端内螺纹型从内螺纹端

面按WTP>K的顺序。

WTP K

2－NA
M(N)M

M(N)M

TP P

2－MA

MM(N)

WTP K

螺纹直径NA 
(螺纹深度 
NA×1.5)

B NA
8～10 M3
12～20 M4
25～30 M5

スタンド用支柱/デバイス取付用スタンド/スタンドブラケット  －概要－

底座用支柱/安装用底座/底座用支架
－概要－

米思米备有齐全的底座用零件，可以安装摄像头或传感器等各种仪器。
防转、拆装简单的零件等都可根据用途加以选择。

Q�仪器安装用底座 安装仪器的底座用支柱和支架的套件。

安装方向
垂直安装

方法兰型 圆法兰型 简易型 方法兰/腰形孔型 侧面安装简易型 侧面安装标准型

支架 
形状

【中精度】 【中精度】

特长 铸造支架和支柱的套件价
格最低

可进行省空间
设置

安装部为腰形
孔，安装时可

进行微调

将右页的侧面安装
型产品小型化，安
装面积平均减36%

最适合传送线
上的侧面安装
的低价底座

安装轴尺寸 10·12·15·20·25·30 10·12·15·20·25·30 8·10·12·15·20·25·30 10·12·15·20·25·30·35·40·50 10·12·15·20·25·30 10·12·15·20·25·30
页码 P.1765 P.1766 P.1767 P.1768 P.1769 P.1770

Q�底座用支柱　安装仪器的底座用支柱。

Q�底座用支架　支承安装仪器用支柱的支架。

·圆孔垂直安装

·圆孔侧面安装

形状
圆型 方型

切削标准级 精密铸造 
标准级 圆柱型 支柱内侧紧固

标准· 
反向型 简易型

外观

特长

可在不损伤支柱的
情况下实现联接。
最适合频繁拆卸的
场合。

采用精密铸件，价
格比切削型低。最
适合不追求外观的
用途

无法兰的紧凑形状
利 用 支 柱 的 内 螺
纹，使用螺栓可进
行强力紧固

形状为方形，可牢
靠固定。也有孔位
置相反型的产品系
列。

设置面积平均比标
准型减少28％

对应轴尺寸
(推荐公差g6·f8)

10·12·15·16·20·
25·30·35·40·50

10·12·15·20·25·
30·35·40·50

10·12·15·20·25·
30·35·40

6·8·10·12·13·15·
16·20·25·30

10·12·15·20·25·
30·35·40·50 10·12·15·20·25·30

页码 P.1772 P.1773 网页刊载 网页刊载 P.1774 P.1775

形状
方型

切削标准级 铸造标准级 结构紧凑 无法兰

外观

特长
最适合传送线等
侧面安装的用途

采用铸件，价格
比切削型低。最
适合不追求外观
的用途

比标准型高度尺寸
约减少25～30％、
宽 度 尺 寸 约 减 少
10％的紧凑型

无法兰，设置面
积不足标准型的
一半

对应轴尺寸
(推荐公差g6·f8)

10·12·15·16·20·
25·30·35·40·50 20·25·30·35·40·50 20·25·30·35·40·50 10·12·15·20·25·30

页码 P.1777 P.1776 P.1778 P.1779

·�方孔垂直/侧面安装

安装方向 垂直安装 侧面安装型
形状 方型

外观

特长

将方棒·方管垂
直安装的型式。
最适合轴的止转
用途

将方棒·方管侧
面安装的型式。
最适合轴的止转
用途

对应轴尺寸
(推荐轴公差0～－0.12) 10·12·15·20·25

页码 P.1780

适用 特长
圆型 方型

是外径公差具备一定精度的支柱，可以安装仪器
用的支柱固定夹。

安装在底座用支柱上的支柱固定夹不能旋转，
请用于仪器不旋转的用途。

无刻度型
表面经过精加工处理，可以按
10mm或1mm为单位指定长度

【中精度】

页码 P.1764 网页刊载

带刻度型
表面带刻度，可用作拆装时的
基准

页码 P.1763 网页刊载

Q�底座用支架
垂直安装

方法兰型 圆法兰型

因为是铸件，重
量轻，方形法兰
可减少安装空间

因为是铸件，重
量轻，圆形法兰
价格比方形低

10·12·15·20·25·30 10·12·15·20·25·30
P.1771 P.1771

E 如对防锈有要求，请优先选择无电解镀镍表面处理和SUS304材质产品。 
表面处理和防锈方法请参考DP.2906～2908。

+15

E  13:00之后下订为6天后发货。

E  遇特殊期间交期有变更， 
详情请见 DP.9。

数量分类
标准订购 特殊订购

小单 大单

数 量 1～50 51～
交货期 通常 另行报价

E 超过表中标示的数量时， 
请在WOS中确认。 DP.9


