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Q特长：通过肩部顶紧孔，可对工件进行无间隙的精密定位。
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自动锁扣
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Q特长：可进行印刷电路板及金属板等薄板工件的简单定位。

テーパ可動ピンユニット

肩型活动销组件

Type
(D)导向轴 (E)(F)止动螺丝 (G)螺帽

M材质 M材质 M材质/S表面处理

ATLAM SUJ2 SCM435 SWCH/铬酸盐光泽处理

ATLAS
SUS304 SUS304 SUS304

ATLAN

Q其他构成零件

CADCAD 2D
3D

Type
(A)卡爪 (B)底座 (C)弹簧

M材质 H硬度 S表面处理 M材质 H硬度 S表面处理 M材质

ATLAM S45C 20～35HRC 无电解镀镍 S45C － 无电解镀镍

SUS304－WPBATLAS SUS304 － －
SUS304 － －

ATLAN MC尼龙 － －

型式 H1 T W W1 W2 W3 d L L1 D D1 D2 A B P P1 P2
M 

(粗牙螺纹)Type H
ATLAM
ATLAS
ATLAN

25 15 2 20 7 3 14 3.5 8 5 14 2.5 3 5 6 15 3.5 11 M3
35 22 3 24 8 4 16 4.5 10 6 16 3 3.5 6 7 18 3.5 13.5 M3
45 30 4 26 10 4 18 4.5 12 7 20 4 4 8 8 22 4.5 17 M4

Q详细尺寸 卡爪

G2最大行程

G1标准行程

t 1
(行

程
G 1

)

t 2
(行

程
G 2

)

(1.0)

工件

卡爪前端部负载F2

弹簧前端部负载F1

H G1 G2 t1 t2

25 1 3.2 0.3 1.4

35 2 4.2 0.5 1.4

45 3 6.3 0.5 1.6

＊与工件之间的间隙假定为1.0mm

H
弹簧前端部F1(N) 卡爪前端部F2(N)

初始负载 行程G1时 行程G2时 初始负载 行程G1时 行程G2时

25 1.2 1.3 1.7 0.4 0.4 0.5 

35 2.0 2.4 2.9 0.5 0.6 0.8 

45 3.9 5.1 6.5 1.0 1.3 1.7 

Q详细负载 弹簧

薄板型工件

定位销 
高度调整销

从上放下工件，咔嚓一声后
就能实现对工件的定位。

CADCAD 2D
3D

Type
销 主体 弹簧 无油衬套

m材质 h硬度 m材质 h硬度 s表面处理 m材质 m材质

PICP SKD11 60～63HRC S45C 23～30HRC 无电解镀镍 SWP－B 特殊青铜铸件

P

L
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dmax
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数量分类
标准订购 特殊订购

小单 大单

数 量 1～49 50～
交货期 通常 另行报价

E 超过表中标示的数量时， 
请在WOS中确认。 DP.9

Q负载表

弹簧 No.6 No.10

负载(N)
min 6.3 5.8

max 19.9 20.1

弹簧常数(N/mm) 1.8 1.4

min max
(以最小孔径dmin沉入时)

dmin

型式 对应孔径
D P B H1 H2 W W1 W2 L

Type No. 最大孔径 
dmax

最小孔径 
dmin

PICP
6 6 3 15 8.2 8.5 19 12 36 15 28 16

10 10 6 19 12.2 12 24 17 40 19 32 20

工件

销缩入后，通过锥面无间隙的顶紧
工件。在对应的孔径范围内，无需
切换工序即可定位，提高了生产效
率和操作便利性。

数量分类
标准订购 特殊订购

小单 大单

数 量 1～19 20～
交货期 通常 另行报价

E 超过表中标示的数量时，请在WOS中确认。 DP.9

型式(Type·H)

ATLAM25

型式(Type·No.)

PICP6

P.9

●ATLAM

10

●ATLAS
●ATLAN

制

最快当天发货

5

E  遇特殊期间交期有变更， 
详情请见 DP.9。

制库存


