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横桟付平ベルト

带横肋平皮带
 

ステンレスベルト

不锈钢皮带
 

CAD数据文件夹名：18_Flat_Belts_and_Round_Belts CAD数据文件夹名：18_Flat_Belts_and_Round_Belts

Q特长：是平坦性、耐热性、导电性优异的不锈钢皮带。

Q 不锈钢皮带
Type m材质

厚度 
mm 比重

容许张力 
kg/cm

最小滑轮直径 
φmm

连续使用温度 
℃ 表面电阻Ω

摩擦系数 
（对研磨钢参考值）

h表面硬度 
HV

杨氏模量 
kgf/mm2

热膨胀系数 
×10－6/℃

STHBLT SUS304H
0.1 0.8 4 50 －80～110 0.2

0.2 370以上 19700 17.30.15 1.2 6 75 －80～120 0.3
0.2 1.6 8 100 －80～130 0.5

E皮带的厚度公差为皮带厚度的±10%。

❸W±0.1

❷
T

E皮带选型方法请参阅W技术参数P.2855。

E使用该皮带的输送机详情，请参阅WP.1099。

型式 ❸皮带宽度 
W （mm） 

指定单位1mm

❹周长L （m） 
指定单位0.01m❶Type

❷皮带厚度 
T （mm）

STHBLT
0.1

0.15
0.2

10～20 0.50～10.00
21～30

0.80～10.00

31～40
41～50
51～60
61～70
71～80
81～90

91～100
101～120
121～140
141～150

Q滞留传送

Q使用UV或酒精杀菌

Q传送液晶及太阳能面板

Q图像检查

工件工件 挡块

工件
摄像头

检查监视器 工件

工件工件 挡块

工件
摄像头

检查监视器 工件

工件工件 挡块

工件
摄像头

检查监视器 工件

工件工件 挡块

工件
摄像头

检查监视器 工件

E厚度0.1、0.15的皮带不适用于滞留传送。

Q对食品类的耐久性

食品名

不锈钢皮带

STHBLT

酵母菌 g
茶叶 g
橄榄油 g
果实类 g
腰果 g
奶油 g
香辣调味料 g
谷物类 g
咖啡豆 g
小麦粉 g
米 g
鱼类 g
砂糖 g
食盐 g
盐水 g
脂肪 g
食用油 g
糖浆 g
酱油 g
醋 g
酱汁 g
糖浆 g
肉类 g
黄油 g
面包 g
花生油 g
啤酒 g
人造黄油 g
蛋黄酱 g
水 g
猪油 g

Q对药品类的耐久性

化学药品名称

不锈钢皮带

STHBLT

异丙醇 g
丁醇 g
氯化钾 g
氯化钙 g
盐酸(气体) n
盐酸（5％以下） n
盐酸（5～36％） n
苛性钠 g
苛性钠溶液（50％） g
挥发油 g
强碱 g
强酸 n
轻油 g
乙酸乙酯 r
次亚氯酸苏打(原液) n
次亚氯酸苏打（600ppm） n
弱碱 g
弱酸 g
肥皂 g
切削油 g
柴油 g
甲苯 g
萘 g
石蜡油 g
酚醛树脂 g
防锈油 g
机油 g
甲醇 g
硫酸（10％） n
硫酸（50％） n
硫酸（70％） n
硫酸（98％） n

○完全不受侵蚀  △稍受侵蚀  ×完全受侵蚀
E�上表仅表示在常温条件下皮带表面是否适合承载含药品和油的传送物。 

皮带被完全侵蚀以及在常温以上的高温环境下作业时，上表可能并不适用。
E�受氯化物、酸侵蚀容易生锈，敬请注意。

Q 使用注意事项
E厚度0.1、0.15的皮带不适用于滞留传送。
E由于厚度极薄，因此，请勿向板厚方向施加冲击。
E如果皮带出现凹痕，则会缩短使用寿命。
E装载工件时，请使用滑槽使工件滑动，避免给皮带造成冲击。
E皮带托板、工件导块与皮带间如嵌入异物，请勿继续使用。
E贴近皮带的零件请选择表面硬度较皮带柔软的材质。
E请使用专用滑轮、惰轮。
E使用时不可从皮带背面张紧。

E�超过表中标示的数量时， 
请在WOS中确认。DP.9

E焊接加工费也适用于数量折扣。

数量分类
标准订购 特殊订购

小单 大单

数　量 1～10 11～
交货期 通常 另行报价

Q 特长：倾斜或水平传送等，可在稳稳挡住工件的同时进行传送。

Type 用途
平皮带 横肋

层数
m材质

颜色
容许张力
N/mm

厚度
mm

单位重量
kg/m2

最小滑轮直径
φmm

连续使用温度
℃

食品
适用

摩擦系数
颜色

硬度 肖氏A
（°）表面 背面 正 反

YBLTG 倾斜传送
水平传送

2 热塑性聚氨酯 聚酯帆布
绿色 4.6 1.3 1.5 50 －15～80 × － － 绿色

70
YBLTW 白色 6 1.2 1.3 50 －30～80 ○ － － 白色

EYBLTW（白）是母材（皮带）＋横肋，适于食品传送。绿色不适合。

数量分类
标准订购 特殊订购

小单 大单

数　量 1～3 4～
交货期 通常 另行报价

E超过表中标示的数量时，请在WOS中确认。 DP.9

制

● 请确认滑轮与惰轮的宽度公差后
选择皮带型号。

● 请确认滑轮与惰轮的宽度公差后
选择皮带型号。

E  遇特殊期间交期有变更， 
详情请见 DP.9。

18

E  遇特殊期间交期有变更， 
详情请见 DP.9。

12

E�请指定可被横肋安装间距整除的皮带周长。 
无法整除时，均匀地熔敷横肋。

E发货时，已对带状皮带进行了接头加工。
E使用该皮带的输送机请参阅WP.1096

型式
❸横肋高度
（mm）

❹横肋数量
❺周长L（m）

指定单位0.01m❶Type ❷皮带宽度
W（mm）

YBLTG

30

30 5～240 1.00～7.00

50
100
150
200
250
300

型式
❸横肋高度
（mm）

❹横肋数量
❺周长L（m）

指定单位0.01m❶Type ❷皮带宽度
W（mm）

YBLTW

30

30 5～240 1.00～7.00

50
100
150
200
250
300

型式（❶ Type·❷皮带宽度（mm））－ ❸横肋高度 － ❹横肋数量 － ❺周长L（m）

YBLTW100 － 30 － 10 － 3.00
型式（❶ Type·❷皮带厚度） －❸皮带宽度（mm）－ ❹周长L（m）

STHBLT0.15 － 25 － 2.24

Q 使用注意事项
E�每个横肋的承载量为2kg以下。横肋采用热熔敷，过载使用将导致变形

或破损。请加以注意。
E�请务必在规格表中列出的容许范围（带轮直径、张力、温度等）内使用。
E�请勿长期存放包装状态的产品。皮带由塑料带缠绕，长期存放将导致

横肋形状稍稍变形。

Q 横肋形状详情

❷W

＊W公差：±2mm

（±0.5）

30（
±

1）

30～100（±2）

横肋安装间距±5

E皮带宽度W尺寸与横肋宽度尺寸相同。

●食品适用皮带具有符合如下机构认证的必备功能。
YBLTW：
※FDA………Food and Drug Administration（食品医药品局）对于食品、医药品以及化妆品、医疗器
械、动物用药品、玩具等与日常生活接触的产品，专门进行许可和违反品的取缔等行政行为的
联合国政府机关。

E横肋熔敷方法：高频熔敷

E横肋重量大致标准：6.6g/枚
E设内径为周长。

背面

表面

带横肋平皮带选择方法
①选择宽度、周长和颜色
②根据周长确定肋的数量

E�请指定可被横肋安装间距整除的皮带周长。 
无法整除时，均匀地熔敷横肋。

请按照选型步骤❶～❺选择型式和参数后进行订购。 请按照选型步骤❶～❹选择型式和参数后进行订购。

制


