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1097 1098刊登了产品的最新信息！
https://www.misumi.com.cn制胜时间  助力智造

ステンレスベルトコンベヤ  －ヘッド駆動3溝フレーム（プーリ径50mm）－

不锈钢皮带输送机
－头部驱动3槽型材（带轮直径50mm）－ 

Q 特长：是平坦性、耐热性、导电性优异的不锈钢皮带输送机。

型材 马达盖板 带轮固定座

M材质 铝材 铝材 铝材
S表面处理 阳极氧化处理 喷涂 阳极氧化处理

E由于皮带厚度仅0.1mm，因此不适用于滞留传送。    E接线图、马达、变频器详情请参阅P.1033～
E皮带对应规格请参考DP.1027    E平皮带详情请参阅DP.1029
E选择了无马达、齿轮头时，马达安装孔间距将因马达输出功率而异。详细尺寸请通过“输送机选型网站”的“技术资料”进行确认。
E选择了无马达、齿轮头时，主机将以部件状态交货。请按照同箱包装的组装步骤说明书由客户自行组装。组装步骤、包装状态请参阅“输送机选型网站”

❶型式 ❷B
指定单位10mm

❸L
指定单位5mm

马达选择 ❽马达制造厂选择
E�价格因制造厂而异。

❾F
（追加沉孔）
指定单位5mm

❹输出 
功率（W） ❺电压(V) ❻规格

E规格详见P.1033～ ❼齿轮头减速比

CVSSA 40～150 250～2000

6
25
40

TA100（单相）
TA220（单相）

IM
（感应马达）

SCM
（速度控制马达）

12.5
36

100

15
50

120

18
60

150

25
75

180

30
90

A（松下马达）
B（东方马达）
C（利明马达）

※松下马达不可选择SCM规格

240＜F＜L－180
※ 无指定时，不追加

沉孔。
25
40 SA200（三相） IM（感应马达）

6
25
40

NV（无马达） NM（无马达） NH（无齿轮头） R（无马达、齿轮头）

CVSSA 型材截面放大图（左右对称）

40W马达规格

6W马达规格

25W马达规格

E可使用JIS规格的六角螺帽。

※ L≤405时，不附带螺帽专用沉孔。 
但每个槽中均预先插入了4个螺帽。
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追加沉孔开在2根型材的相同位置处。

标准传送方向

φ50

❸L：型材宽度

可抑制跑偏的圆弧型

可抑制跑偏的圆弧型
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传送面侧

输出功率
（W）

马达
减速比 A

规格 制造商

6W

感应马达

松下
12.5～  25 101.0
30   ～180 108.0

东方
12.5～  25 105.0
30   ～180 115.0

利明
12.5～  75 120.0
90   ～180 127.0

速度控制马达
东方

12.5～  25 115.0
30   ～180 125.0

利明
12.5～  75 126.9
90   ～180 132.9

25W

感应马达

松下 12.5～180 115.0

东方
12.5～  18 117.0
25   ～180 127.5

利明
12.5～  75 129.0
90   ～180 136.0

速度控制马达
东方

12.5～  18 127.0
25   ～180 137.5

利明
12.5～  75 139.5
90   ～180 146.5

40W

感应马达

松下 12.5～180 142.0

东方
12.5～  18 147.0
25   ～180 165.0

利明
12.5～  75 164.6
90   ～180 173.6

速度控制马达
东方

12.5～  18 157.0
25   ～180 175.0

利明
12.5～  75 175.1
90   ～180 184.1

＊A尺寸详细表

马达安装位置反向
马达盖板带窗型

支座（支脚）

追加加工详情请参阅w P.1098～

❶型式 － ❷B － ❸L －
马达选择

－ ❽马达制造厂
选择 － ❾F

❹输出功率 － ❺电压 － ❻规格 － ❼齿轮头减速比

CVSSA － 100 － 1000 － 25 － TA100 － IM － 25 － B － F500

16

E 超过表中标示的数量时，请在WOS中确认。 DP.9

数量分类
标准订购 特殊订购

小单 大单

数 量 1～2 3～
交货期 通常 另行报价

CAD数据文件夹名：17_Conveyors

请按照选型步骤❶～❾选择型式和参数后进行订购。

符合
CE标志

制

Q齿轮头减速比

齿轮头减
速比

皮带速度（m/min）
50Hz 60Hz

12.5 18.8 22.6
15 15.7 18.8
18 13.1 15.7
25 9.4 11.3
30 7.9 9.4
36 6.5 7.9
50 4.7 5.7
60 3.9 4.7
75 3.1 3.8
90 2.6 3.1

100 2.4 2.8
120 2.0 2.4
150 1.6 1.9
180 1.3 1.6

＊ 可能会因负载状态而减小。
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）

6W / B＝150
25W / B＝150
40W / B＝150

Q传送能力 ＊参考值 

E�根据使用条件的不同，搬
运能力会有所不同。

E�图表是水平条件下的搬运
能力。

型号 B
规格表

L250
～300

L305
～400

L405
～500

L505～
2000

CVSSA
40～60 ● ● ● ●

70～90 － ● ● ●

100～120 － － ● ●

130～150 － － － ●

E“－”无此规格。

❶型式 － ❷B － ❸L －

马达选择

－
❽皮带
规格

－
❾马达
制造厂
选择

－（MK·MP·FYA·FYB·HR·MR·WR·CW）❹输出
功率

－ ❺电压 － ❻规格 －
❼齿轮头
减速比

CVGP － 120 － 1350 － 25 － TA100 － SCM － 50 － S － B － HR

Alterations Code Spec.

马达安装位置反向

MK

可变更马达安装位置。

指定方法  MK

20
仅头部驱动型可指定。
E�适用的型号请参阅下一页的适用表。

驱动部位置指定

MP

可指定驱动部的位置。

指定方法  MP152
E�MP＝指定单位1mm
仅适用中间驱动的可指定。
E�皮带支承滚轮可移动至任意位置。
E�根据皮带的厚度，MP尺寸公差为±1。
E�适用的型号请参阅下一页的适用表。

追加沉孔

FYA
FYB

作为追加加工，在前侧和后侧的型材上加工螺帽 
插入用沉孔。

指定方法  FYA300　FYB600
E�FYA·FYB＝指定单位5mm
E�FYB－FYA≥15
E�指定范围如下所示。
E�适用的型号请参阅下一页的适用表。

单侧托辊轴

HR
MR

可使输送机的前端单侧变更为托辊轴。

指定方法  HR　MR

22
仅中间驱动型可指定。
E马达可选择25W以上
E�CVGN·CVGP的L尺寸可选择350以上， 

SVKN·SVKR·CVGR·CVGW的L尺寸可选择450以上
XB （皮带宽度）不可选择201mm以上
E�适用的型号请参阅P.1101的适用表。

传送方向

马达

马达

HR （左侧托辊轴） MR （右侧托辊轴）

20 20

传送方向 传送方向
L L

MP

标准传送方向

FYA

中间驱动

FYA
FYB FYB

头部驱动

适用输送机 MP

GVHN·GVFN 77≤MP≤L－259
GVTSN 72≤MP≤L－128

GVTWNU·GVTWNS 96≤MP≤L－184
SVKN·SVKR 67≤MP≤L－300

SVKN·SVKR（HR） 90≤MP≤L－300
SVKN·SVKR（MR） 63≤MP≤L－330
SVKN·SVKR（WR） 90≤MP≤L－330

CVGN·CVGP 68≤MP≤L－302
CVGN·CVGP（HR） 73≤MP≤L－302
CVGN·CVGP（MR） 68≤MP≤L－312
CVGN·CVGP（WR） 73≤MP≤L－312

CVGR·CVGW 93≤MP≤L－317
CVGR·CVGW（HR） 93≤MP≤L－317
CVGR·CVGW（MR） 93≤MP≤L－332
CVGR·CVGW（WR） 93≤MP≤L－332

CVSTR 123≤MP≤L－208
CVSJA 71≤MP≤L－162
CVGTN 79≤MP≤L－203
CVGTP 89≤MP≤L－269

CVSX·CVSY 122≤MP≤L－381
CVLPA 75≤MP≤L－320

适用输送机 FYA·FYB

GVHA·GVFA 85≤FYA·FYB≤（L－85）

GVHN·GVFN 50≤FYA·FYB≤（L－50）

GVTSA 80≤FYA·FYB≤（L－65）

GVTSN 65≤FYA·FYB≤（L－65）

GVTWAU·GVTWAS 80≤FYA·FYB≤（L－65）

GVTWNU·GVTWNS 65≤FYA·FYB≤（L－65）

SVKA·SVKB 150≤FYA·FYB≤（L－105）

SVKN·SVKR 65≤FYA·FYB≤（L－65）

SVKN·SVKR（HR） 95≤FYA·FYB≤（L－65）

SVKN·SVKR（MR） 65≤FYA·FYB≤（L－95）

SVKN·SVKR（WR） 95≤FYA·FYB≤（L－95）

CVGA·CVGB 150≤FYA·FYB≤（L－60）

CVGC·CVGD 180≤FYA·FYB≤（L－75）

CVGN·CVGP 60≤FYA·FYB≤（L－60）

CVGN·CVGP（HR） 75≤FYA·FYB≤（L－60）

CVGN·CVGP（MR） 60≤FYA·FYB≤（L－75）

CVGN·CVGP（WR） 75≤FYA·FYB≤（L－75）

CVGR·CVGW 75≤FYA·FYB≤（L－75）

CVGR·CVGW（HR） 90≤FYA·FYB≤（L－75）

CVGR·CVGW（MR） 75≤FYA·FYB≤（L－90）

CVGR·CVGW（WR） 90≤FYA·FYB≤（L－90）

CVGTA 150≤FYA·FYB≤（L－70）

CVGTB 180≤FYA·FYB≤（L－65）

CVGTN 70≤FYA·FYB≤（L－70）

CVGTP 65≤FYA·FYB≤（L－65）

CVMA·CVMB 170≤FYA·FYB≤（L－60）

CVSMB 220≤FYA·FYB≤（L－155）

CVDSA·CVDSB 180≤FYA·FYB≤（L－75）

CVSTD 1000≤L＜1100：150≤FYA·FYB≤L－150
1100≤L：135≤FYA·FYB≤L－135

CVSPC 190≤FYA·FYB≤（L－130）

X CVSTD·中间驱动输送机不可指定驱动部
内的沉孔。

E 请按标准传送方向传送物品。反向运转会造成跑偏。

E 运行时，皮带位置标准为滚轮距皮带两侧5±3mm。

E  遇特殊期间交期有变更， 
详情请见 DP.9。

コンベヤ追加工  －モータ位置勝手違い / 駆動部位置指定 / 追加ザグリ穴 / 片端ローラエッジ－

输送机追加加工
－马达安装位置反向 / 驱动部位置指定 / 追加沉孔 / 单侧托辊轴－


