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同轴电缆用
接头

中继用
转接头

面板·电路板
用接头

同轴连接器
专用工具

焊接

套圈

中心端头

套圈

套上
编织线

按指定尺寸切割电缆后，
在电缆上套上套圈、调整
环及绝缘体。

套圈

中心端头

压接

绝缘体

套回

压接

滚花

拉伸电缆的编织线后套住连
接器主体的滚花部分，同时
将其插入。将套圈套回靠近
连接器主体的部位后，通过
压接工具进行压接。

拉伸编织线，套住连接器主体的
滚花部分，同时插入至连接器主
体。再将套圈套回连接器主体。

套回
滚花

方式1

方式2

方式3

确认电缆芯线已插入中心端头
后，通过压接工具压接套圈。
焊接中心端头和芯线后，在连
接器主体上紧固罩盖。

紧固

罩盖

通过中心端头的焊接孔确认
芯线并进行焊接。

根据中心端头的孔确认芯线
后，通过压接工具压接靠近
电缆绝缘体的部位。

压接

钎焊

接线步骤

连接器种类
(一般名称)

标准
JIS MIL IEC NDS DSP

BNC型
JIS C 5412

C02型

MIL-C-3608
MIL-C-39012

BNC型

Publ 169-8
BNC型

NDS C 6103
BNC型

DSP C 6202
C02型

SMA型 -
MIL-C-39012

SMA型
Publ 169-15

SMA型
- -

SMB型
JIS C 5415

C05型

MIL-C-22557
MIL-C-39012

SMB型

46D(C0)53
SMB型

NDS C 6115
C06型

DSP C 6205
C05型

备注: ●JIS……日本工业标准  ●MIL……美军标准  ●IEC……国际电器标准  ●NDS……日本防卫厅标准  ●DSP……日本防卫厅规格书

P(插头): 
连接至电缆的直通插头(外螺纹)连接器

J(插口): 
连接至电缆的直通插口(内螺纹)连接器

LP(L型插头): 
连接至电缆的L型(弯角型)插头(外螺纹)连接器

PJ(面板插口): 
连接至电缆且安装于面板的带法兰插口
(内螺纹)连接器

BJ(隔板插口): 
连接至电缆且通过螺帽安装于面板的插口
(内螺纹)连接器＜隔板型＞

同轴连接器标准

BNC型连接器形状

Coaxial Connectors

同轴连接器

技术资料

P(插头): 
连接至电缆的插
针连接器

LP(L型插头): 
连接至电缆的L
型插针连接器

BJ(隔板插口): 
用螺帽安装到面板上
并连接至电缆的插孔
连接器

J(插口): 
连接至电缆的插
孔连接器

LJ(L型插口): 
连接至电缆的L
型插孔连接器
LBJ: LJ＋BJ

PJ(面板插口): 
用法兰安装到面板上
并连接至电缆的插孔
连接器

N、SMA、SMB连接器形状


