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① 温度管理

焊接温度保持在300度，并且做好记录并保存。

② 专业人员进行焊接作业

进行焊接作业者必须通过考核才能上岗，并且现场进行考评。

焊接加工的管控

米思米的品质保证
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① 焊接加工判定的检测重点以及不良加工示例。

② 焊接后的绝缘处理

焊接后必须套上热缩管。

焊接加工的判定基准

米思米的品质保证

检验重点:

1.脚位不可焊错

2.焊点外观圆滑，有光泽，无虚焊、拉尖、短路、掉锡等不良

3.线芯不可有烫伤、掐伤及裸线

4.连接器不可烫伤

5.连接器对接触点不可发生位移

★注意事项:

1.焊杯加锡需饱满、均匀

2.用手捏线芯时，不可用指甲掐线芯，避免在线芯受热时将线芯掐破

3.烙铁平行移开焊点时不可烫伤线皮

4.焊接时，线芯不可有交叠，参差不齐

5.黄绿线焊在金属外壳上时，不可太靠金属外壳上部，否则会影响组装

6.发生异常时及时反馈

不良加工示例
加锡时间太长，铬铁角度不同

加锡
太多

加锡
太少

线芯根部
未上锡

线芯送进
焊杯内

拉尖

掉锡 锡孔 裸线

烫线皮
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① 压着加工工具

自动压着的设备以及专用手工压着工具。

压着加工要求

米思米的品质保证

裸压接端子 绝缘压接端子 判别

○  压接正确

×  偏后

×  偏前

×  偏右(左)

×  剥线长度不良

×   仅部分包覆被压接

×  电线插入不良

×   电线有部分导体变形

×   端子变形

×   反向压接

夹紧压接端子的中心 压接端子偏离中心 压接端子夹紧时偏向 压接端子夹紧时反向

② 压着合格判定标准

压着合格判定表及图示
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① 压接加工工具

专用的线束压接工具，适用于不同的连接器。

压接加工要求

米思米的品质保证

热压机压接要求:

1.脚位不可排错，导线不可绞线

2.PET膜不可贴斜

3.导线不可被烫伤，划伤

4.修齐导线，不可剪斜

手动压接工具压接要求:

1.脚位不可排错

2.压接时每个连接器的PIN角要对应每根线芯

3.反折盖必须卡紧卡到位

4.热缩时不能伤到线缆

压接不良:

1.脚位排错，导线交叉

2.PET面膜贴斜，贴反方向

3.压接时烫伤导线

4.线芯被划伤，露出线芯

5.压接短路

② 压接合格判定标准

压接合格判定表
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① 外壳组装前检查

组装前的导通、外观检查。

② 外壳组装后检查

电气检查。

检查工位

米思米的品质保证

电气检查---图1

电气检查---图3

电气检查---图2

电气检查---图4

检查重点:

1.黑色热缩套管需完全裹附住焊点

2.线芯不可有被热风枪吹化的痕迹

3. 线缆被固定后不可晃动
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③出货检查

米思米的品质保证

出货检查

---图1

出货检查

---图3

出货检查

---图5

出货检查

---图2

出货检查

---图4

出货检查

---图6
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① 检查治具

试验机

② 检查证明书

电气检查

检查证明书

米思米的品质保证

Model:CT-8687A File Name:XM-MFECA0030MJD
OPEN/SHORT Threshold:＜=5KΩ
CONDUCTANCE MAX : 2.00Ω CONDUCTANCE MIN :  0.00Ω
AC HIOPT Voltage: 200 V Frequency:50 Hz Time: 0.10 Sec Spec.:1.00 mA Offset: 0.00mA
DC INSU. Voltage: 200 V  Time: 0.10 Sec Spec.: 20.00MΩ
NET SHORT LIST
------------------------------
001 A01-B06
002 A02-B03
003 A05-B07
004 A06-B04
005 A51-B01
==============================
         Test Time=======Test Result
        1 0B-20-20  O/S TES  COND  A  COND  A  COND  A  COND  A  COND  A  HIPOT C  INSUL C PASS
        2 0B-20-20  O/S TES  COND  A  COND  A  COND  A  COND  A  COND  A  HIPOT C  INSUL C PASS



1016

2012.12▲

2013.11

index

连接器线束

测量通信线束

固定部件

开关按钮·
蜂鸣器

电缆

连接器

电源排插

端子台

LAN线缆·
光纤

AC电源线·
接插件

机器设备线束

保护管·软管·
线槽

开关按钮·

箱体

压着端子·
测试用端子

配线工具

键盘·鼠标

技术资料

显示器·
显示器支架

多层信号灯·
旋转报警灯
多层信号灯·

AC/DC风扇

变压器

索引

开关电源·
保险丝

交易指南

产品目录

连
接
器
线
束

Connector Harnesses

连
接
器
线
束

Connector H
arnesses

合格证

品名  SVEKF-SV1-D-5

√
√
√
√
√长度

导通

耐电压

绝缘电阻

外观

米思米
线束加工中心

合格专用章

2012年10月16日

检
QC02

检
QC02

检
QC02

检
QC02

检
QC02

检验合格章

米思米的品质保证
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照片1

照片2

照片3

◆有关交易咨询(如报价/订货)，请联系    TEL : 021－6710－8701   FAX : 021－6710－8687
◆有关交易咨询(如技术问题)，请联系      TEL : 021－6391－2660(日本語対応可)

FAX : 021－6391－2668(日本語対応可)

E－mail : elts@misumi.sh.cn(日本語対応可)

线束的制作是在完善的品质保证体制下进行的，但万一发生不合格时，请联系离您最近的市

场营销中心。我们将确认不合格内容，立即制作替代品并发货。

(注) ●请务必对保修规定(b215页)进行确认。

●请务必通过记载不合格内容的书面文件进行不合格品的相关联系。

●请务必返还不合格品。在替代品交货后也可以返还。返还地点将随时与您联系。

● 替代品的交货期基本上采取紧急对应，但是根据零部件的采购状况等，有时可能无法

立即发货，请敬谅解。

米思米从线束电缆的制作到发货，都遵守以下品质保证体制进行作业，因此请放心订购。以下品

质保证体制仅限在国内的加工、制作。该体制不适用于海外生产的产品，敬请谅解。

① 由具备焊接技术认定资格的人员进行作业。

②  所有的标准线束都制作产品规格书，按照该规格书进行作
业，可防止因不同的作业人员引起质量差异。(参见照片1)

③  所有采购的零部件都须经过进货检查后才可用于组装。

④  需要使用工夹具的产品，都采用厂家正宗的专用工具。
(参见照片2)

⑤ 每项订货都制作工序管理表，严守交货期。

① 使用专用多功能试验器进行以下检查。(参见照片3)
●导通检查(包括接线确认)　　●耐电压试验

●瞬断试验　　　　　　　　　●绝缘电阻试验

②  根据作业要求和图纸，严格进行外观检查

(也包括确认全长)。

③  进行电线连接部的拉伸强度检查。

① 小心仔细包装产品，以免运输过程中受到损伤。

②  根据工序管理表，进行发货数量的最终检查。

线束电缆介绍
线束电缆实力进一步增强!!

制作

发货前检查

发货

线束电缆质保体制

合格证

品名  SVEKF-SV1-D-5

√
√
√
√
√

检验合格章

长度

导通

耐电压

绝缘电阻

外观

米思米
线束加工中心

合格专用章

2012年10月16日

检
QC02

检
QC02

检
QC02

检
QC02

检
QC02
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线束产品Q&A
线束产品Q&A 以下问题基于实际的客户咨询。

以下咨询中的商品，全是米思米可以为您制作的。

线束制作有困难时，请一定使用米思米目录。

米思米可否制作两端为不同
连接器的线束？

可以。
从2013年开始，我们
提供两端带连接器线
束。另有带端子、号
码管产品可供选择。

转换连接器线束b1187页

Q1

标准的线束也可以使用特
种电缆吗？

不可以常规对应。
您 如 果 有 大 量 的 需
要，我们可以为您特
别安排。

Q4

终端客户有指定品牌连接
器。米思米是否对应？

可以。
米思米拥有DDK、
3M、广濑电机等品牌
连接器的线束产品。

Q7

配线现场需要指定的线束长
度，米思米可否制作指定长
度的线束？

可以。
去年只有固定长度产
品，今年我们的产品可
以由客户指定长度，
我们加工后再出货。

连接器线束b1000页

Q2

我司经常使用品牌尼龙连接
器。但是没有专用工具加
工，请问米思米可否加工此
类线束？

我们今年有原厂纯正
品尼龙线束与米思米
原创品尼龙线束供您
选择。

Q5

我司对线束端子的要求也很
高，米思米可否对应？

可以。
我司线束端子采用大
同、KST等知名品牌。

Q8

两端接线的Dsub连接器，需
要使用特殊的接线方法，米
思米可以对应吗？

不可以常规对应。
您 如 果 有 大 量 的 需
求，我们可以为您特
别安排。

特注b1841页

Q3

最近经常听闻3C认证的事
情，请问线束需要3C认证
吗？

不用。

连接器与线缆取得3C

认证即可。

Q6

A

A

A

A

A

A

A

A



客户之声

在FA现场广受好评!

第3天发货，紧急需要时大有帮助!

从同事那里听说MISUMI可在
第3天发货

控制柜设计　王先生

控制柜的交期渐进，但是订购的线束尚未到货，这是由于公司内部信息传递错误导

致了订购疏漏。没有线束就无法组装控制柜，与销售人员商量也无法说服客户延长交货

期。反复与电缆供应商协商又以连接器无存货而无法应对为由遭到拒绝。

“多亏了MIUSMI，线束顺利送抵！这样就可以不用延长交货期准时交给

客户了。那次MIUSMI真是帮了大忙啊！”

困惑时

“指定全长”与“质量稳定”提升最终用户满意度!

在MISUMI发现了线束!

电气设计／制造　张先生

以往，连接PLC、通信设备和连接器端子台的电缆均有公司内部自制。

公司并非专业制作电路板的公司，由于不熟悉连接器的钎焊作业，因此质量问题一

直困扰着我们。有时因为细微的钎焊不良以及现场的强烈振动而导致接线脱落，不得不

多次拜访客户道歉！

“MISUMI的线束质量非常稳定，因此十分满意。也不会因产品故障

而要出差应对，因此可放心工作。另外，可自由指定电缆全长，控制柜内

接线简洁的特点也广受公司内部与客户的好评。”

困惑时

米思米线束产品定会对您的设计和

现场安装大有帮助！

请务必阅读选型指南b1007页！

米思米线束产品

现场

请务必阅读选型指南
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