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电缆配线主要用于各类电子设备以及电子部品之间的连接。
例如在装配有顺控电路的控制箱与远端装配有操作按钮开关的开关盒之间进行连接时，或者是在控制箱与装配
有指示灯的指示盒之间连接时，都会用到电缆配线。
以下对电缆的加工，配线的基本方法和注意事项进行简单介绍。

切入到护套
厚度的1/2左右。

护套内侧

用刀切入

完全切入到护套中。

切入量过大。

切入量过小。

请注意，切入量过大
会导致该部位开裂。

切入量过小，剥下护
套时，切口会不美观。

用双手手指拉开
切口，取下护套。

向下拉护套，将护套
从切口处剥下。

用于电缆配线的电缆种类有很多。在此以乙烯护套电缆为例，对其加工方法进行简单介绍。
电缆加工步骤: 首先，用锋利的小刀对要加工的电缆，沿着切取部分的护套划一圈，深度为护套厚度的一半。
接下来，将电缆竖放，从切取的位置沿着要切取的方向切下护套厚度的一半。将护套割开后，双手将电缆的切
口拉开，取下护套。(参考下图)

电缆加工

用刀在护套上划一圈时，
注意划痕不要错开。

用锋利的小刀
切入，深度为
护套厚度的一半。

如果完全切入护套，
则可能会伤到内部
电线的表层，因此
不要切得太深。

用刀切入的深度
为护套厚度1/2左右。

■电缆加工步骤
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耐油电源电缆

高速运动多用
途电缆

通用信号电缆

高速运动电源
电缆

耐油多用途
电缆

低速运动信号
电缆

通用单芯电线

选型指南

耐油信号电缆

低速运动电源
电缆

通用多用途
电缆

高速运动信号
电缆

通用电源电缆

低速运动多用
途电缆

CC Link电缆

海外规格单芯
电线

扁平电缆

卷线

融着加工电缆

Device-Net
电缆

同轴电缆

护套上的划痕错开时
切口会不平整。

切入量过大会
导致护套破损。

切入量过小会导致
切口不美观。

护套切入量过大时，
会伤到电线的绝缘体。

此外，电缆的末端请参照下图，使用专用捆扎线将内部的绝缘电线捆紧，或者使用乙烯绝缘带处理。

■电缆末端处理

■不良加工例

将电缆的夹杂物
清理干净并进行
末端处理。

夹杂物

进行电缆末端处理。

使用钳子等将电缆的
夹杂物清理干净。

使用专用乙烯
捆扎线捆扎。

进行电缆末端处理。

使用绝缘胶带
处理电缆末端。

取下电缆护套的末端
务必进行处理。

末端未经处理。
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从电缆护套中取出的绝缘电线可通过捆扎线束连接至电器或端子排。另外，电缆可在护套切口附近使用鞍座或电
缆用连接器进行固定，保证其即使被拉到也不会移动。
如果绝缘电线变长，则请务必使用捆扎线束进行接线。
此外，如果有多余的电线也尽量不要剪断，可以预留下来以便今后需要增设时再使用。

■电缆接线处理

●端子与电缆安装位置相邻时

电缆固定座

将电线环绕1周，使
其保持松弛状态。

端子与固定座的位置
相邻时，将电线环绕
1周后再连接。

电线绷得太紧。

●连接至电缆端子
电缆末端务必先用扎带
(a2103页)等进行处理。

从护套取出的电线
捆扎后与端子连接。

也可使用
扎带。

状
态
进
行
连
接
。

保
持
电
线
的
松
弛

使用固定座
固定电缆。

末端未经处理。 不捆扎。 电线散乱。

电线绷得太紧。

电线连接
得太紧。
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●多余电线的处理
考虑到多余的电线
以后增设时可能用
得上，将其捆扎
成一圈放着。 用扎带捆扎后再连接端子。

不要切断。

电线切断后，以后
要增设时就必须换
电缆。

电线前端
未固定。

使
用
绝
缘
胶
带
缠
绕
。
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另外，开关盒、控制箱在配线时，也要保证线有足够长度，要方便开关或指示灯的试验、更换。

■机箱内的配线

●金属盒的螺纹孔未加工时。

去掉金属盒外面的涂装。 去掉金属盒外面的涂装。

金属盒内侧 金属盒内侧

●金属盒的螺纹孔已加工时。

金属盒的接地方法

开关盒内的接线要
保持松弛。

为金属盒时
请务必接地。

在
控
制
箱
内

进
行
捆
扎
接
线
。

电缆末端务必
进行处理。

使用电缆连接器(a2115页)等
将电缆固定在盒内。
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电路经常因为干扰而出现运行不正常。特别是配电盘、控制柜等出现大负荷断电时，会出现很大的干扰。为了不
使此类干扰进入到电路接线中，经常采用屏蔽线进行信号接线。
屏蔽线有2种，一种是在屏蔽部分采用编织屏蔽，另一种则是将屏蔽线缠在内部电线上(参考下图)。编织屏蔽的
屏蔽效果很好，但可操作性欠佳。
这里介绍2种屏蔽线的末端处理方法。

处理编织屏蔽线时，首先用刀或剥线钳将外皮(护套)剥去。接下来，向上挤压屏蔽线，用镊子将鼓起部分的网眼
扩大，将电线从扩大处取出。从屏蔽线取出的电线留下10～15mm左右的绝缘外皮，剩余部分用剥线钳去掉，向
外拧芯线。(参考下图)
用镊子将屏蔽线拉长，在末端套上市售护盖，完成末端处理。

■屏蔽线的种类

■屏蔽线处理步骤: 编织屏蔽

编织屏蔽

缠上屏蔽线。

注意切入量过大的话
会切到屏蔽线本身。

切入深度为护套
厚度的一半左右。

纵向切入量同样为
护套厚度的一半左
右。

扩大屏蔽线
的网眼。

用手指将屏蔽线
向上挤压。

使用镊子
取出电线。

用手指拉开护套的
切口将护套取下。

使用镊子将
屏蔽线拉长。

取下护套。

进行屏蔽线
末端处理。

绝缘保护套

Engineering Data
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另外，对于将屏蔽线缠在内部电线上的处理，如下图所示步骤进行末端处理。
首先，使用剥线钳将外皮取下，与编织屏蔽线的情况不同，屏蔽很容易从电线上取下。接下来，扭转从电线上拆
下的屏蔽线，并将其塞入绝缘套管。
从屏蔽线取出的绝缘电线留下10～15mm左右的绝缘外皮，剩余部分用剥线钳去掉，扭转芯线。
最后套上绝缘保护套，完成处理。

■缠绕于内部电线上的屏蔽线的处理步骤

乙烯绝缘电线

在屏蔽线上焊接。
松开屏蔽线。

之后将焊接过
的部位折起来。 屏蔽线与电线

一起取出时。
扭转屏蔽线。

套上绝缘套管。

盖上护盖。

扭转芯线。
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对仪器进行配线，特别是对直流电仪器等进行接线时，不要在接线时将仪器的端子标记遮盖掉。另外，电流或电
压互感器等在铭牌上接线时，请不要把铭牌、标记等遮盖掉。(参考下图)

请不要在电器的安装螺丝，或者保险丝座上方进行配线。
以免在更换电器或保险丝时，对作业造成不便。配线的位置要考虑日后维护的便利性。(参考下图)

■仪器接线时的注意事项

① 仪器配线

② 电器与配线的位置

■电流互感器配线时的注意事项

■配线位置的注意事项 ■配线位置的注意事项

接线时，注意保持
仪器的端子标记清
晰可视。

仪器接线

仪器端子间距较小时，尽量不要
通过弯折电线的方式将其捆扎成
线束，以免影响端子的压接强度。

接线时，注意不要将端子的
正负极标记遮盖掉。

勿使一次侧电线与二次
侧电线发生接触。

二次侧电线

二次侧电线

一次侧电线
一次侧电线

一次侧电线在铭牌
上接线。

此处的配线会妨碍保险丝
的更换。

配线对开关的开
闭会有妨碍。

可在把手下
方配线。

Engineering Data
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