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复合绞铜导体图示说明

电缆导体的绞线方法

以2.5SQ用复合绞铜导体为例，如图示说明。

导体规格: 7/72/0.08A
导体材质: 纯裸铜导体

●流程一: 
制作外径为0.08mm的铜导体单线，照片如下。
导体名称: 0.08A单线 高速运动电源电缆

a1025～1028页

高速运动信号电缆
a1029～1046页

高速运动多用途电缆
a1047～1056页

●流程二: 
把72条流程一中的 [0.08mm单线] ，用绞铜丝机绞合，形成
绞合导体，照片如下。
导体名称: 72/0.08A绞合导体

●流程三: 
把7股流程二中的 [72/0.08A  绞合导体] 用绞铜丝机再次绞
合，形成复合绞导体，照片如下。
导体名称: 7/72/0.08A  复合绞导体

0.08mm单线

0.08mm单线
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